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Интенсивный рост промышленного произ- 
водства, строительство новых и реконст- 
рукция действующих предприятий не могут 
не влиять на состояние окружающей сре- 
ды. Уже сейчас промышленные террито- 
рии в городах занимают около 15% всей 
площади, а в некоторых — до 50%. За- 
грязнение атмосферы, почвы и водных ре- 
сурсов промышленными выбросами, не- 
благоприятно действующими на здоровье 
людей на жизнедеятельность растений, 
животных и микроорганизмов, во многих 
районах достигли высокой концентрации. 
Особенно повинны в этом химические, ме- 
таллургические, нефтеперерабатывающие, 
целлюлозно-бумажные предприятия, теп- 
ловые электростанции работающие на 
низкосортном твердом топливе и мазуте, 
автотранспорт. 

Вильнюсский филиал ВНИИТЭ совместно с 
рядом научно-исследовательских институ- 
тов и организаций провел комплексное об- 
следование влияния на окружающую сре- 
ду некоторых промышленных предприятий 
страны. Одно из-таких предприятий — Ке- 
дайняйский химический комбинат Литов- 
ской ССР. Комбинат выбрасывает в атмо- 
сферу недопустимо большое количество 
сернистых и фтористых соединений. Обсле- 
дование показало, что на расстоянии 1 км 
от точек выброса концентрация аэрозоля 
серной кислоты и фтористых соединений в 
атмосферном воздухе во много раз пре- 
вышала предельно допустимую норму. 
Даже в 6—7 км от комбината их концент- 
рация в воздухе превышала норму. Газы 
и аэрозоли проникали в непроизводствен- 
ные помещения (заводоуправление, лабо- 
ра и, столовую, клуб). В некоторых из 


вранияе аэрозоля серной кисло- 
язя. дрренвеяяеванорму. 
ныесфторусофива вокруг комби- 
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БЛАГАМИ, КОТОРЫЕ ДАЕТ ПРЕКРАСНАЯ ПРИРОДА НАШЕЙ 


РОДИНЫ. 


ната, вода. В реке Нерис, которая проте- 
кает в 2 км от комбината, после преодо- 
ления зоны его влияния содержание фто- 
ра увеличивается во много раз. Луга и 
пастбища соседних колхозов также оказа- 
лись загрязненными фтором. В 19 из 45 
проб, взятых в радиусе 5 км от комби- 
ната, его содержание в 1 кг сена было 
настолько значительным, что в молоке ко- 
ров фтора оказалось в несколько раз 
больше нормы. 

Сотрудники научно-исследовательского ин- 
ститута эпидемиологии, микробиологии и 
гигиены Литовской ССР обследовали 376 
жителей колхоза им. Жданова, располо- 
женного в 6 км от комбината. В конт- 
рольную группу были включены жители 
колхоза «Аристава» находящегося от ком- 
бината в 13 км. Было установлено, что за- 
болеваемость катарами верхних дыхатель- 
ных путей и болезнями легких у обследо- 
ванных жителей выше, чем в контрольной 
группе. 

Промышленные выбросы влияют на внеш- 
ний вид зданий сооружений открытого 
технологического оборудования комбина- 
та. Покрытые суперфосфатной пылью, они 
выглядят тускло и уныло. Оконные стек- 
ла от воздействия соединений фтора ста- 
новятся матовыми. Зеленые насаждения 
теряют декоративность и постепенно гиб- 
нут, в частности гибнет лиственный лес, ко- 
торый находится рядом с комбинатом. 
Аналогичная картина, но — значительно 
большего масштаба, наблюдается в инду- 
стриальной зоне Братского алюминиевого 
завода. Выбросы фтористых соединений 
здесь столь значительны, что временами 
их концентрация в воздухе существенно 
превышает норму. В радиусе до 30—40 км 
произошло усыхание сосновых древостоев. 
Вредные выбросы завода сказываются на 
общей заболеваемости жителей 
Чекановский, расположенного в 


уровне 
поселка 
2 км от него. 

Защитить окружающую среду от вредного 
влияния отходов промышленных предприя- 
тий можно разными путями. Самый кар- 
динальный из них — создание новых форм 
комплексного производства, разработка 
технологических схем, основанных на зам- 
кнутых циклах, предусматривающих полное 
использование всех сырьевых потоков. 
Спроектированные таким образом произ- 
водственные комплексы в идеале вообще 
не будут загрязнять окружающую среду. 
Однако пока еще далеко не все производ- 
ственные процессы поддаются такого рода 
технологическим решениям. Второй путь 
решения проблемы — разработка и приме- 
нение эффективных способов очистки. Та- 
кие способы усиленно разрабатываются и 


частично внедряются. Наконец, третий 


Л. И. БРЕЖНЕВ. 
Отчетный доклад ЦК КПСС ХХ!У съезду 


путь — использование озеленения как од- 
ного из действенных средств борьбы с 
вредным влиянием промышленности на 
окружающую среду. Обсуждению именно 
этого пути решения проблемы и посвяще- 
на настоящая статья. 
Обследование более ста 
предприятий Литовской ССР, а также не- 
которых предприятий других республик 
показало, что используется озеленение 
крайне недостаточно. Пожалуй, можно на- 
считать лишь несколько десятков промыш- 
ленных предприятий которые имеют са- 
нитарно-защитные зоны и озеленены в со- 
ответствии с современными научными тре- 
бованиями. 


промышленных 


Недостатки проектов благоустройства и 
озеленения объясняются тем, что в про- 
ектных институтах по промышленному 
строительству мало или вообще нет спе- 
циалистов в этой области. Кроме того, в 
некоторых строительных нормах и указа- 
ниях по проектированию (СНиП П-М 1-71, 
Временная инструкция по разработке про- 
ектов и смет для промышленного строи- 
тельства, СН 202-68 и др.) отсутствуют тре- 
бования к содержанию и объему проект- 
ной документации по озеленению промыш- 
ленных территорий и санитарно-защитных 
зон. 

К сожалению, в проектах генеральных 
планов предприятий разработанных неко- 
торыми республиканскими и союзными от- 
раслевыми проектными 
(Литпромпроект, Белпищепром, Промзер- 
нопроект, Гипрохим, Гипропласт и др.), 
вопросам благоустройства и озеленения 
территорий промышленных предприятий и 
санитарно-защитных зон или вовсе не уде- 
ляется внимания, или решаются они без 
учета особенностей местности, специфики 


организациями 


предприятия. В большинстве случаев 
все сводится к заполнению  зелены- 
ми насаждениями свободных участков 


территорий. 

Примером могут служить проекты Кедай- 
няйского химического комбината, Сверд- 
ловского завода пластмасс, 
го молококомбината, 
завода по первичной обработке льна 
и др. В этих проектах подбор расте- 
ний их размещение не отвечают специ- 
фическим особенностям и характеру пред- 
приятий. Не было учтено, например, что 
густые насаждения вокруг химического 
комбината, разросшись, будут препятство- 
вать проветриванию территорий, а редкие 
посадки на территории молококомбината 
не смогут предохранить производство, тре- 
бующее повышенной гигиеничности, от пы- 
ли и вредных отходов других производств. 
Чрезвычайно важна проблема ассортимен- 
та растений. К сожалению, растения зачас- 


Клайпедско- 
Паневежисского 
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тую подбираются без учета характера про- 
изводственных выбросов, природно-клима- 
тических особенностей местности. В ре- 
зультате деревья и кустарники, неустой- 
чивые к этим выбросам, гибнут. Так, на- 
пример, из-за неправильного подбора ас- 
сортимента в недавнем прошлом на тер- 
ритории и в санитарно-защитной зоне Ке- 
дайняйского химического комбината почти 
все растения погибли. 

Начиная с 1974 года, всем промышленным 
министерствам и ведомствам вменено в 
обязанность составлять годовые и пер- 
спективные планы охраны природы. Одна- 
ко знакомство с ними свидетельствует 
о том, что как раз озеленению в этих пла- 
нах отводится незаслуженно скромное мес- 
то. 

Во Всесоюзном научно-исследовательском 
институте технической эстетики, в частно- 
сти, в его Вильнюсском филиале, накоплен 
значительный опыт по преобразованию ин- 
дустриальной среды и созданию условий, 
способствующих охране природы. Разра- 
ботано более пятидесяти проектов благо- 
устройства и озеленения территорий про- 
мышленных предприятий, санитарно-защит- 
ных зон и рекультивации отработанных 
карьеров. Среди них такие объекты, как 
Вильнюсский завод сверл, Ионавский завод 
железобетонных конструкций Вевийский 
мелькомбинат, Паневежисский молококом- 
бинат и др. Проектированию здесь пред- 
шествовали исследование функционального 
назначения предприятия, выяснение харак- 
тера его влияния на окружающую среду, 
изучение природно-климатических особен- 
ностей местности. 

На основе накопленного опыта проектиро- 
вания Вильнюсским филиалом в 1968 году 
разработаны «Методические указания по 
проектированию озеленения и внешнего 
благоустройства территорий промышлен- 
ных предприятий», а в 1969 году — «Аль- 
бом газоустойчивых деревьев и кустарни- 
ков для озеленения промышленных терри- 
торий» которые утверждены Госстроем 
Литовской ССР. В настоящее время подго- 
товлены рекомендации по благоустройству 
промышленных территорий для межотрас- 
левых нормативных материалов НОТ, обя- 
зательных для применения при проектиро- 
вании зданий и территорий промышлен- 
ных предприятий. Готовятся к изданию 
«Рекомендации по благоустройству и озе- 
ленению санитарно-защитных зон». В этих 
документах отмечается, что для предприя- 


тий, выделяющих в атмосферу легкие га- 
зы, зеленые насаждения в санитарно-за- 
щит 

я РАДА ЩИ средние и тя- 
же Вы еа?РЗРЛИ СА "иде защитных 


не должны планироваться в виде 
виблиотека й ыы 
полос; для предприятий с высоким уров- 


нем шума—в виде зеленого массива. Эти 
рекомендации послужили основой для раз- 
работки проектов озеленения санитарно- 
защитных зон Кедайняйского химического 


комбината, Ионавского завода азотных 
удобрений, Клайпедского молококомбина- 
та и др. 


Поскольку Кедайняйский химический ком- 
бинат выбрасывает в основном тяжелые 
газы, аэрозоли и пыль, санитарно-защит- 
ная зона решена в виде системы высоких 
ажурных полос треугольного сечения, ко- 
торые наилучшим образом будут способ- 
ствовать задержанию оседающих выбросов 
распространению в 
полоса 


и препятствовать их 
жилой массив. Первая защитная 
удалена от зданий комбината, чтобы не 
затруднять проветривание территорий а 
последняя, расположенная у города, — ши- 
рокая и плотная. Планировка полос увяза- 
на с рельефом местности, им придан вид 
естественных лесных насаждений. 
При разработке проекта благоустройства и 
озеленения Вильнюсского завода сверл 
было установлено, что шум от компрес- 
сорной и основного производственного 
корпуса в квартирах расположенного ря- 
дом жилого района превышает предельно 
допустимую норму на 3—5 дБ. На терри- 
тории предприятия, хотя и доминирует 
низкочастотный шум, средне- и высокочас- 
тотные звуки все же выше нормы. Между 
тем известно, что зеленые насаждения хо- 
рошо поглощают высокочастотные звуки. 
Поэтому было решено установить у ком- 
прессорной шумоотражающие экраны, а у 
производственного корпуса высадить шу- 
мозащитную зеленую полосу, отделяющую 
жилые дома от предприятия, способству- 
ющую рассеиванию и поглощению шума 
и эстетически увязывающую предприятие 
с жилой застройкой. Контрольные замеры 
через пять лет после внедрения проектно- 
го решения показали, что уровень шума 
в квартирах снизился до допустимых пре- 
делов. 
Рациональное использование зеленых на- 
саждений способствует формированию эс- 
тетического облика современного промыш- 
ленного города, улучшает микроклимати- 
ческие условия на территории предприя- 
тий и в цехах, предотвращает распрост- 
ранение промышленных выбросов и про- 
изводственных шумов, оздоровляет воз- 
душную среду, обогащая ее кислородом 
и уменьшая бактериальную загрязненность. 
Все это способствует улучшению условий 
труда и отдыха трудящихся, снижению 
утомляемости и заболеваемости, повышает 
производительность труда, что, в конеч- 
ном счете, влияет на экономические по- 
казатели производства. 

Получено редакцией 13.03.74. 


Бельгийский 
Дизайн-центр 


показывает 


С 23 мая по 22 июня в демонстрационном 
зале ВНИИТЭ в Москве работала специали- 
зированная выставка «Художественное кон- 
струирование в Бельгии». Эта экспозиция 
была организована Бельгийским Дизайн- 
центром при участии Бельгийского Управ- 
ления внешней торговли в ответ на про- 
водившуюся в прошлом году в Брюсселе 
выставку «Художественное конструирование 
в СССР». 

На торжественном открытии выставки при- 
сутствовали заместитель председателя Гос- 
комитета Совета Министров СССР по науке 
и технике Г.В. Алексенко, директор ВНИИТЭ 
Ю. Б. Соловьев, посол Бельгии в Совет- 
ском Союзе А. Фортомм, советник по эко- 
номике Р. Гийо, директор-администратор 
Бельгийского Дизайн-центра Ж. де Крес- 
соньер. Присутствовали также руководите- 
ли промышленности и торговли, советские 
и зарубежные специалисты, журналисты. 
Открывая выставку, Г. В. Алексенко прежде 
всего выразил признательность организато- 
рам экспозиции за предоставленную воз- 
можность познакомиться с достижениями 
Бельгии в области художественного конст- 
руирования. В последние годы, отметил он, 
между советскими и бельгийскими органи- 
зациями и фирмами осуществляются актив- 
ные связи в ведущих отраслях экономики 
и науки обеих стран. С такими фирмами, 
как «ЮШБ», «Кокериль», «Сольвей», «Пи- 
каноль», и некоторыми другими связи при- 
обрели форму совместных исследований и 
опытно-конструкторских работ. Настоящая 
выставка является одним из примеров та- 
кого взаимовыгодного сотрудничества. 


Посол Бельгии в СССР господин А. Фор- 
томм, обращаясь к присутствующим, также 
отметил большое значение открывающейся 
выставки, так как она проводится в рамках 
Соглашения о сотрудничестве, заключенно- 
го между СССР и Бельгийско-Люксембург- 
ским экономическим союзом, и способст- 
вует росту научно-технических и экономи- 
ческих связей. 


Директор ВНИИТЭ Ю. Б. Соловьев в своем 
приветственном выступлении сказал, что в 
нашей стране хорошо знают о традицион- 
ном высоком качестве продукции бельгий- 
ского производства. Немалая заслуга в 
этом принадлежит бельгийским художни- 
кам-конструкторам, многие из которых сле- 
дуют принципам, провозглашенным в свое 
время одним из пионеров дизайна в Бель- 
гии Анри Ван де Вельде,— принципам, до 
сих пор сохранившим свою актуальность: 
простота и целесообразность решения, не- 
обходимость выявления присущих материа- 
лу свойств. 

Приглашая собравшихся ознакомиться с вы- 
ставкой директор-администратор Дизайн- 
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1. Торжественное открытие выставки «Художественное 


конструирование в Бельгии». Слева направо: ди- 
ректор ВНИИТЭ Ю. Б. Соловьев, заместитель пред- 
седателя Госкомитета Совета Министров СССР по 
науке и технике Г. В. Алексенко, сотрудница 
ВНИИТЭ 3. Н. Посохова, посол Бельгии в Совет- 
ском Союзе А. Фортомм, директор-администратор 
Бельгийского Дизайн-центра Ж. де Крессоньер. 


2. За минуту до открытия выставки. 


3. Уголок жилого интерьера на выставке. Пользующая- 

ся популярностью недорогая мебель для гостиных и 
столовых: сочетание мягкой обивки, металлическо- 
го каркаса и дымчатого стекла. 
Детские стулья «Зорро» из пластмассы. Могут 
служить детям разного возраста: будучи перевер- 
нутыми, становятся выше или ниже. Удобны также 
и для хранения игрушек. 
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центра Ж. де Крессоньер подчеркнула, что 
организаторы стремились охватить как мож- 
но более широкие сферы промышленного 
производства, в которых сотрудничают ди- 
зайнеры,— от предметов быта до промыш- 
ленного оборудования. 
ззз 

Выставка «Художественное конструирова- 
ние в Бельгии» продолжила серию экспо- 
зиций, которые периодически устраивают- 
ся в нашей стране и предоставляют широ- 
кому кругу специалистов возможность по- 
знакомиться с современным зарубежным 
дизайном. Это шестая по счету выставка 
художественного конструирования — после 
выставок Финляндии, США, Англии, Дании 
и ГДР. 

Экспозиция «Художественное конструирова- 
ние в Бельгии» встречала посетителей 
большим плакатом, графически изображаю- 
щим концептуальную схему дизайна. Пред- 
ставленные изделия подразделялись на не- 
сколько разделов. Оборудование жилища — 
здесь демонстрировалась модульная ме- 
бель фирмы «Мёроп», система сборных 
элементов мебели из поливинилхлорида, 
различные варианты жилых интерьеров, а 
также стенные покрытия, обивочные ткани 
и обои; в разделе промышленных машин и 
приборов были показаны дизайнерские 
разработки котлов и печей, редукторы, из- 
мерительные приборы и радиоаппаратура, 
осветительные приборы и оборудование 
для театров. Из предметов бытовой техни- 
ки — светильники, электробытовые прибо- 
ры, сантехническое оборудование, а также 
посуда. И, наконец, в небольшом разделе 
прикладного искусства были выставлены го- 
белен@ и украшения, изделия из хрусталя 
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зайн-центра и творчестве некоторых наи- 


5. Навесная пожарная лестница «Жоми» — отмечена 
«Золотым знаком» Дизайн-центра. В нормальном по- 
ложении навешена на фасад здания в виде «бру- 
са» 10Ж10 см. В случае пожара переводится в 
рабочее положение из окна любого этажа пово- 
ротом рукоятки и принимает вид пожарной лест- 
ницы с боковым ограждением. В сложенном ви- 
де практически не видна и не нарушает целост- 
ности архитектурного решения фасада здания. 


более известных в Бельгии художников-кон- 
структоров — об этом рассказывал аудио- 
визион, четырехэкранный цветной слайд- 
фильм. 


Редакция обратилась к различным специа- 
листам, работающим в области дизайна, 
с просьбой высказать свое мнение и впе- 
чатление об экспозиции. Ниже мы публи- 
куем эти высказывания. 


В. Р. Аронов, Москва, СХКБлегмаш 


Для каждой из шести предыдущих выста- 
вок зарубежного дизайна был характерен 
свой подход к трактовке и показу художе- 
ственного конструирования как новой про- 
фессии. Бельгийская выставка не повторяет 
их. Особой темой стала демонстрация раз- 
личных бытовых вещей и промышленных 
изделий в манере постоянной экспозиции 
небольшого Дизайн-центра, рассчитанной 
на самые широкие круги посетителей. 
Поэтому в начале экспозиции оказались 
декоративно-прикладные изделия, уникаль- 
ные вещи, демонстрируемые по принципу 
художественных салонов-магазинов. Затем 
большое внимание было уделено показу 
«среднего уровня», так называемой ком- 
фортной среды малогабаритных бельгий- 
ских квартир в массовой жилой застройке. 
И только в конце, причем очень ненавяз- 
чиво, размещены отдельные примеры, ско- 
рее символы, использования художествен- 
ного конструирования в машино- и прибо- 
ростроении. 

Тот же принцип пропаганды идей техниче- 
ской эстетики Дизайн-центра был положен 
в основу экспликаций и каталога, где боль- 
шое внимание уделено функциональным и 


технологическим характеристикам вещей, 


что значительно понятнее и ближе непод- 
готовленным зрителям, чем принципиально 
методологический подход, с которым вы- 
ступили создатели английской (дизайнеры 
из «Конран дизайн груп») или американ- 
ской выставок по дизайну (дизайнеры 
«Джордж Нельсон и К*»). 

В целом выставка произвела впечатление 
собранности и аккуратности. Авторы ее 
оформления проявили большой вкус и такт. 
Демонстрируемые бытовые изделия были 
точно подобраны по цвету, не казались слу- 
чайными, хотя все это — только маленькая 
часть сделанного художниками-конструкто- 
рами Бельгии. Ее можно рассматривать как 
своеобразный с методологической точки 
зрения пример экспозиции Дизайн-центра, 
стоящего явно вне русла «коммерческого 
дизайна», против которого борются про- 
грессивные деятели технической эстетики 
капиталистических стран. 


Ю. Н. Галкин, художник-конструктор, 
Минск 


Выставка производит впечатление прежде 
всего широтой тематики, продуманным под- 
бором экспонатов. Это делает ее своеоб- 
разным учебным классом по методике 
художественного конструирования. Боль- 
шинство экспонатов свидетельствует о том, 
с какой скрупулезностью дизайнеры учи- 
тывают в комплексе все факторы, влияю- 
щие на формообразование изделий. Это и 
обеспечивает в конечном итоге высокий 
уровень их потребительских качеств. Для 
примера мне хочется назвать систему сбор- 
ных элементов мебели из ПВХ («Ван 
Пельт»), навесную пожарную лестницу «Жо- 
ми», фритюрницу «Фритекс», модульные 
электрические разъемы «Цеттлер», игровой 
набор «Модуль мира». Большое впечатле- 
ние производит тщательная проработка 
мелочей, таких, например, как пазы для 
стока воды на кольцеобразных выступах у 
донышек чашек или форма зеркала, позво- 
ляющая обозревать с различных расстоя- 
ний всю фигуру человека. Многие работы 
как раз и интересны этими своими «мело- 
чами» и подробностями. 


А. А. Грашин, художник-конструктор, 
вниитТЭ 


Общее впечатление о выставке и обо всех 
изделиях, представленных на ней, можно 
выразить двумя словами — высокое каче- 
ство и хороший вкус. Красивы и изящны 
не только стекло и керамика, но и про- 
мышленные изделия и машины. Особенно 
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«Техническая 


изобретательно, с выдумкой спроектирова- 
ны редукторы, нагревательные печи, то- 
карный станок и, конечно же, лестница для 
эвакуации «Жоми». 

Казалось бы, редуктор — это чисто инже- 
нерное творение, но бельгийские дизайне- 
ры доказали, что и здесь открыто большое 
поле для художественно-конструкторской 
деятельности. Особенно удачно решена 
форма корпуса с учетом присоединитель- 
ных (базовых) поверхностей. 

Возьмем станок «Галликоп» известного у 
нас в стране дизайнера Роже Таллона. Ха- 
рактерность решения формы, эргономич- 
ность станка выгодно отличают его от ана- 
логичной продукции других фирм. Этот ста- 
нок просто красив. 

Наконец, лестница «Жоми». Неспроста это 
изделие получило «Золотой знак» Дизайн- 
центра. В основу его заложена очень ори- 
гинальная художественно-конструкторская 
мысль. Лестница компактна, крайне проста 
и удобна в эксплуатации, технологична в 
изготовлении и сборке. 


В. Ю. Медведев, художник-конструктор, 
Ленинград 


В числе представленных  художественно- 
конструкторских разработок наиболее ин- 
тересен, на мой взгляд, фарфоровый сер- 
виз для гостиниц «Цюрих» — тут можно от- 
метить пластическую выразительность при 
высокой технологичности и экономичности 
изготовления, а также унификацию, удоб- 
ства складирования и ухода. Как пример 
удачного применения методов унификации, 
агрегатирования и комбинаторики можно 
назвать разбирающуюся кровать «Сель- 
фрест» и модульную мебель из алюминия 
и пластмассы. Оригинальна по конструкции 
и технологии модель крана «Луник» (ди- 
зайнер Клод Юрбан), видимо, весьма эко- 
номичного в изготовлении. На хорошем 
профессиональном уровне сделаны и такие 
предметы широкого потребления, как диа- 
проектор ГАФ 121 и диаскоп «Пана ВЮ ав- 
томатик», миксер-сбиватель «Новашеф», 
фритюрница «Фритекс». 

Жаль, что кроме декоративного плаката с 
древом «концепции дизайна», где отсутст- 
вует система в группировке всех назван- 
ных факторов, по-видимому, учитываемых 
бельгийскими дизайнерами, мы не увидели 
другой более обстоятельной научно-мето- 
дичещкой системы. Тем не менее ознаком- 
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8. 


Дистанционное управление освещением для теат- 
ров и телевидения. Оборудование фиксированной 
и переносной модульной системы. 


9. Автоматический шлагбаум БЛ21. Фирма «Автома- 


10 


тик Системс». 

Редуктор «Хансен патент». Предпроектные иссле- 
дования позволили выявить многочисленные воз- 
можности для усовершенствования изделия. В ре- 
зультате достигнуты рационализация отдельных де- 
талей; экономичность, обеспечиваемая средства- 
ми серийного производства; гибкость конструкции 


11. 


(возможность многочисленных модификаций). Всю 
гамму изделий отличает единство замысла и кон- 
струкции. 

Чугунный котел «Динамик» для центрального ото- 
пления фирмы «Соми». Одобрен Советом Бельгий- 
ского Дизайн-центра и награжден «Золотым зна- 
ком». Некоторые элементы конструкции сделаны 
из специального чугуна толщиной более шести 
мм. Котлы получили название «Динамик», так как 
спроектированы в полном соответствии с закона- 
ми динамики жидкостей и теплопроводными свой- 
ствами чугуна. Котлы «Соми» компактны и высо- 
копроизводительны. 
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12. Пылесос «Элекса» обладает высокими  потреби- 


тельскими свойствами. Изделие отмечено «Золо- 
тым знаком» Дизайн-центра. Рабочая часть пы- 
лесоса может устанавливаться в трех положе- 
ниях — для чистки пола, ковров с длинным и ко- 
ротким ворсом, включение и выключение ножное; 
встроенный источник света освещает участок по- 
ла перед пылесосом; рукоятка принимает любое 
положение вплоть до горизонтального, в качест- 
ве пылесборника используется бумажный пакет, 
легко устанавливаемый и снимаемый. 


13. Фарфоровый сервиз, модель «Цюрих» для го- 


14 
15 


стиниц. Разработан с учетом специфических тре- 
бований эксплуатации: все элементы сервиза 
устойчиво штабелируются; формы просты и обе- 
спечивают прочность посуды; на нижней стороне 
чашек и мисок имеется кольцеобразный выступ 
< небольшими пазами для стока воды при суш- 
ке в посудомоечных машинах. 

Купальный халат модели «Мустанг», мохнатое по- 
лотенце и простыни. 

Один из рекламных плакатов, показанных на вы- 


ставке. 
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Кибернетическая 


система символов 


С усложнением процессов обмена инфор- 
мацией между человеком и окружающей 
его искусственной средой возникают все 
новые способы ее кодирования. 
В связи с этим исключительно актуальна 
задача построения некоторого множества 
умеренно формализованных знаковых сис- 
тем, занимающих промежуточное положе- 
ние между полностью формализованными 
языками типа математической логики и 
обыкновенными естественными 
Эта задача включается не только в круг 
проблем, связанных с функционированием 
систем «человек — машина», которыми за- 
нимаются эргономика и инженерная пси- 
хология. Человек не только в производст- 
венной деятельности, но и в повседнев- 
ной жизни вынужден ориентироваться с 
помощью различных кодовых, знаковых 
систем. 
В настоящее время в качестве средств 
общения между человеком и искусствен- 
ной средой в различных областях деятель- 
ности используются своего рода малые ис- 
кусственные элементы которых 
обычно не связаны между собою синтак- 
сическими правилами. Это наборы или сис- 
темы символов (чаще всего пиктографи- 
ческие). 
Нередко человек, помимо знаковой систе- 
мы, с которой связан по роду деятельно- 
сти (например, система символов для ме- 
таллорежущих станков), использует в сво- 
ей жизнедеятельности и другие (например, 
знаки уличного движения). Между тем об- 
наруживается, что в разных видах деятель- 
ности одни и те же процессы (например, 
начало и конец работы, включение и вы- 
ключение источников энергии и др.) ото- 
бражаются разными знаками. Кроме того, 
часто за основу символического обозначе- 
ния понятия, используемого в какой-либо 
области, принимается его узкое значение 
(семантический смысл) и символ становит- 
ся. неприемлемым для обозначения того 
же понятия в другой области. Используе- 
мые и разрабатываемые в настоящее вре- 
мя разные системы мало способствуют 
развитию коммуникабельности. Ведь в сов- 
ременной технике, быту, культуре и дру- 
гих областях человеческой жизнедеятель- 
ности нет строгих границ, наоборот — все 
большую роль в развитии современного 
общества начинает играть интеграция всех 
видов деятельности, определяющая уро- 
вень, характер и темпы процесса разви- 
тия. 
Над решением подобных проблем уже в 
течение ряда лет работают во многих стра- 
нам, Фднако удовлетворительных результа- 
свиблортаеа получено. Вероятно, в 
их@лдтицевевйаяяввции, ограничен- 
т ная го 6 9ен6а-Гистемы, созда- 


языками. 


«языки», 


А. К. Бельскис, художник-конструктор 
Государственный художественный институт 
Литовской ССР, Вильнюс 


тели которых хотя и преодолевают неко- 
торые недостатки предшествующих систем, 
однако существенного вклада в решение 
главной проблемы не вносят. Как прави- 
ло, решения носят частный характер. 

При создании искусственного языка, слу- 
жащего средством общения между чело- 
веком и искусственной системой в условиях 
интенсивной интеграции всех сфер обще- 
ственной деятельности, суть этой главной 
проблемы заключается в новом подходе 
к разработке систем символов. Весьма су- 
щественны при этом уровень нашего пони- 
мания явлений действительности и законо- 
мерностей их развития, а также характера 
их взаимосвязей и взаимоотношений, оцен- 
ка той роли, которую играют информация, 
управление и организация в процессе раз- 
вития действительности. Не менее важны 
и такие ограничения, как малые размеры 
и большое количество символов, короткое 
время их восприятия и т. д. Наконец, сим- 
волы требуют более абстрактных изобра- 
жений более обобщенного рисунка. Не- 
обходимо осознание того факта, что сим- 
волы должны изучаться. Притом обучение, 
видимо, необходимо начинать уже в шко- 
ле с общего знакомства, чтобы заложить 
у детей правильную основу познания это- 
го вида искусственных языков на уровне 
главной проблемы. 

В основу, определившую структуру пред- 
лагаемой нами системы символов, поло- 
жена концепция, что любая система «че- 
ловек — машина» в наиболее общем ее 
виде представляет систему управления, в 
которой главную роль играют информа- 
ционные процессы: вход, передача, выход, 
хранение, поиск, обработка, переработка 
и использование, благодаря которым бо- 
лее общие системы (группы людей, орга- 
низации и др.) получают необходимые дан- 
ные для сохранения или повышения сво- 
его организационного уровня. Возможность 
получения таких данных в системе «чело- 
век — машина» во многом зависит от ка- 
чества и характера функций управления 
данной системы — измерения (учета), конт- 
роля (сравнения) и регулировки (коррек- 
туры), осуществляемых автоматически, по- 
луавтоматически или вручную. Кроме того, 
работа системы определяется множест- 
вом других конкретных функций, которые 
необходимо регулировать в зависимости 
от характера выполняемых задач. 

В соответствии с характером отображае- 
мых объектов была определена структура 
символа как целостности. Она состоит из 
следующих трех иерархических уровней 
(см. рис. 1, 2, 3): 

внешнего контура, отображающего инфор- 
мационные процессы (вход, передачу, вы- 
ход, хранение, поиск, обработку, перера- 


ботку, использование; кроме того, сюда 
было добавлено кибернетическое понятие 
«черный ящик», служащее для обозначения 
некоторых промежуточных процессов, а в 
некоторых случаях — как символ, заменяю- 
щий другие символы данного уровня). 
С формальной точки зрения внешний кон- 
тур служит объединяющим элементом для 
символов третьего уровня (имеющих раз- 
ные размеры); образует единый масштаб 
изображения; 

значка слева, отображающего 
системы управления; 

символа внутри контура, отображающего 
конкретный процесс или предмет, явление 
ит. д. 

В случае необходимости вводятся некото- 
характеристики, в 
ограничения 


функцию 


рые дополнительные 
том числе количественные 
параметров. Эта часть символа находится 
справа от контура. 

При разработке системы символов не ме- 
нее существенными оказались для нас тре- 
бования семиотики, инженерной психоло- 
гии, статистики и, наконец, эстетические, 
относящиеся к целостности образа, стиле- 
вому единству, выразительности и т. д. 
В первом случае учитывались прагматиче- 
ские, семантические и синтаксические тре- 
бования, которые, соответственно, должны 
были выразиться: 

в соответствии принятого способа кодиро- 
вания и уровня абстрагирования уровню 
общего развития социальных групп, для 
которых система предназначается; 

в нахождении максимального сходства сим- 
вола с отображаемым объектом (процес- 
сом, предметом). Так, например, символы 
третьего уровня делятся на две группы: 
одни обозначают процессы, несущие сигналы 
и информацию в физическом смысле, дру- 
гие — это узлы, цепи, предметы, то есть 
материальная структура, которая служит 
своего рода каналом передачи этих сигна- 
лов. Если сигнал обозначается просто круж- 
ком (трех модульных размеров!), то про- 
цесс — кружком с линией, кривой или их 
сочетанием. Кружок, где это необходимо, 
одновременно является 'указателем направ- 
ления движения. Символы, не имеющие 
кружка, служат для обозначения матери- 
альных структур. Иногда они могут состав- 
лять сложные комбинации. В прагматиче- 
ском аспекте такое разделение служит от- 
правным пунктом, логической основой, ори- 
ентиром при опознании символов; 

в максимальном их отличии друг от друга. 
Во втором случае речь идет о выборе в 
допустимых пределах читаемости размеров 
символов и их элементов: 

минимальные размеры 

основного символа пер- 


вого уровня (контура) — 5ЖХ5 мм; 
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1. Геометрическая схема (модульная сетка) постро- РУ Их 
ения рисунка символов и основные составляющие 
элементы: одномодульная точка, двухмодульным 
кружок, трехмодульный кружок, прямая и кривая 
линии 
2. Символы первого уровня: 1 — вход, 2 — передача, д й $ 
3 — выход, 4 — хранение, 5 — поиск, 6 — обработ- не 
ка, 7 — переработка, 8 — использование, 9 — «чер- 
ный ящик». 
3. Символы второго уровня: 1 — измерение, 2 — кон- 
троль, 3 — регулированиаг. 
4. Символы третьего уровня: а! — источник энергии е 


(сеть) включен, а2 — отключен, а3 — запуск, а4 — 
пуск, а5 — запуск внешний, аб — запуск внутрен- 
ний, а7 — запуск однократный, а8 — опережениз, 


а9 — задержка, а10 — фиксация, 61 — импульс, 62— 
форма импульса, 63 — пачки импульсов, 64 — раз- . 
бивка импульсов (стробирование), 65 — фронг, 66 — ж 


спад, 67 — модуляция, 68 — синхронизация, 69 — 
синхронизация внутренняя, 610 — синхрониззция 
внешняя, в1 — амплитуда, в2 — аттенюация (ослаб- 
ление), в3 — усиление, в4 — форсирование, в5 — 
баланс, вб — компенсация, в7 — отклонение, в3 — 
корректировка, в9 — стандарт, в10 — калибровчз, 
г! — дифференцирование, г2 — интегрирование, г3 — 
смешение, г4 — разъединение, г5 — суммирование, 
г6 — вычитание, г7 — анализ, г8 — синтез, г9— 
нормально, г10 — инвертировано, д! — смещение 
луча по горизонтали, д2 — смещение луча по в»р- 
зикали, д3 — луч верхний, д4 — луч нижний, д5 — 
интервал, дб — дистанция, д7 — длительность, д8 — 
запись, д9 — воспроизведение, д10 — фотографиро- 
вание, е! — кодирование, е2 — декодирование, 
е3 — периодически, е4 — поочередно, е5 — автома- 
тический, е6 — полуавтоматический, е7 — ручной, 
е8 — развертка непрерывная, е9 — развертка жду- 
щая, е10 — растяжка развертки, ж! — стабильно, 
ж2 — нестабильно, ж3 — датчик, ж4 — пробник, 
ж5 — глубина, жб — заполнение, ж7 — переполне- 
низ, ж8 — накопление, ж9 — память, ж!0 — запоми- 
нание, з1 — уровень, з2 — прерывисто, з3 — сгла- 
жено, 34 — пульсация, 35 — канал, 36 — готов, 
37 — генерирование, 38 — базовый, 39 — сдвиг, 
310 — метки, и! — установка нуля, и? — сканирова- 
ние, и3 — измерение, и4 — фокусировка, и5 — 
астигматизм, иб — подсвет, и7 — яркость, и8 — чет- 
кость, и9 — ручку выдернуть на себя, и!0 — ручку м 
нажать, к1 — чувствительность, к2 — включено, 
кЗ — выключено, к4 — стирание, к5 — автостирание, 
кб — счетчик, к7 — сброс, к8 — осциллографичес- 
кий, к9 — предохранитель, к10 — пациент, л! — 
панно л2 — дискретно, л3 — плавно, л4 — дискрет- 

) 


грубо, л6 — точно, л7 — частота, л8 — ча- 
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‘изкая, л9 — частота высокая, л10 — вход 
рый — частота в «черном ящике». 
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размеры символов тре- 

тьего уровня (конкрет- 

ных функций) не более— 3,5Х 3,5 мм; 
размеры символов вто- 

рого уровня (функций 

управления) — 1,7Ж1,7 мм; 
высота символов допол- 

нительных характеристик— 1,7 мм; 


8 + 
толщина линий — 0,2 мм *. 


В третьем случае принимался во внимание 
тот факт, что любая универсальная языко- 
вая система должна обладать разнообрз- 
зием внутренних структур и форм, кото- 
рые соответствовали бы разнообразию ото- 
бражаемого объекта. Определяющим яв- 
ляется то разнообразие объектов действи- 
тельности, характеристик их свойств, свя- 
зей и отношений, которое отражает их ди- 
намическое состояние в любой выбранный 
момент времени. Практически такая систе- 
ма символов в статистическом и структур- 
ном отношениях приблизилась бы по слож- 
ности к естественному языку. Для построе- 
ния рисунка символов мы избрали модуль- 
ную сетку, состоящую из 441 элемента 
(21х21). Один элемент соответствует тол- 
щине линий (см. рис. 5). Крайний ряд за- 
нимает рисунок символа первого уровня. 
Далее следуют два свободных модульных 
расстояния, служащих фоном для символа 
третьего уровня. В середине сетки, сос- 
тавленной из 225 (15Ж15) модульных эле- 
ментов, располагаются символы третьего 
уровня. Выбранное количество модульных 
элементов обусловливает большое разно- 
образие, практически неограниченное чис- 
ло символов, построенных из простейших 
геометрических элементов, фигур и их со- 
четаний, 

Данный системный принцип не является 
жестким. В отношении простых и неболь- 
ших систем управления, например, отдель- 
ных приборов, второй уровень символов 
может быть опущен, так как в этом слу- 
чае он будет выступать в качестве ненуж- 
ной избыточности информации. Символы 
можно выполнять как в черном, так и в 
любом другом цвете (в зависимости от 
смысла) в соответствии с принятым меж- 
дународным принципом цветового кодиро- 
вания. Допускается и использование двух 
рядом стоящих символов для обозначения 
сложных функций. 

Предложенная система символов, точнее, 
ее третий уровень имеет неограниченные 
возможности количественного роста. Уни- 
версальность системы может быть расши- 
рена за счет использования знаков мате- 
матической логики. Такой синтез позволил 
бы выразить более сложные отношения, 
причинно-следственные связи и др. 

В приведенных примерах первый уровень 
условно изображен символом «черный 
ящик», для третьего уровня даются неко- 
торые понятия, наиболее часто используе- 
мые при работе с радиоизмерительными 


прибфрами. 
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Определение временных зон 
функционального комфорта 
при сенсомоторной деятельности 


Ж. В. Левшинова, аспирантка ВНИИТЭ 


Сложность проблемы функционального 
комфорта прежде всего определяется со- 
держанием трудового процесса как про- 
цесса многофакторного [1, 2]. Все факто- 
ры, влияющие на ту или иную деятель- 
ность, подразделяются на внешние — фак- 
торы окружающей среды и внутренние — 
состояние человека. К числу первых отно- 
сится временной фактор, который, как из- 
вестно, зачастую выступает в качестве экс- 
тремального, повышающего напряженность 
труда оператора и снижающего его надеж- 
вость и эффективность. Отсюда интерес 
многих исследователей к изучению меха- 
низмов нарушения деятельности в напря- 
женном режиме, при дефиците времени, 
и в монотонном режиме. 

Для изучения временного фактора было 
проведено исследование сенсомоторной 
деятельности в диапазоне свободно-прину- 
дительного темпа работы. Созданная эск- 
периментальная ситуация позволила иссле- 
довать сенсомоторную деятельность с уче- 
том как внешнего фактора, в данном слу- 
чае — времени, так и внутреннего — состоя- 
ния физиологических систем организма. 
В результате сопоставления меняющегося 
темпа выполнения трудовых процессов и 
состояния функциональных систем была 
выдвинута важная проблема в изучении 
классификации состояния напряженности и 
намечены пути ее экспериментального изу- 
чения. 

Обращаясь к истории исследования функ- 
циональных состояний, заметим, что рань- 
ше понятие «напряженность» употребля- 
лось только в отрицательном значении. 
Иногда оно отождествлялось с понятием 
«стресса». Сейчас многие исследователи 
склонны рассматривать «напряженность» 
как положительный фактор, как необходи- 
мое условие жизнедеятельности и трудо- 
способности [2]. Для решения многих за- 
дач, связанных с изучением функциональ- 
ных состояний человека и, в частности, 
его функционального комфорта, выделе- 
ние уровней напряженности является не 
только полезным, но и необходимым. 
Теоретической базой для исследования 
уровней напряженности служит теория 
«физиологии активности» [3, 4] и, в част- 
ности, теория функциональной системы 
П. К. Анохина [5]. Функциональная систе- 
ма в зависимости от конкретной деятель- 
ности формируется из соответствующих 
компонентов — функциональных подсистем, 
которые, как показывают работы, связан- 
ные с изучением познавательной деятель- 
ности [6], и работы по картографии [7], 
по-разному ведут себя в различных усло- 
виях, проявляя разную степень активно- 
сти. При этом подсистемы не всегда одно- 
временно включаются в деятельность, в 


связи с чем иногда отсутствует взаимокор- 
реляция их активности. По мере усложне- 
ния деятельности функциональная актив- 
ность иррадиирует, расширяя круг компо- 
нентов, обусловливающих данную деятель- 
ность. Естественно, что состояния инфор- 
мационной или двигательной недостаточ- 
ности, когда уровень активности функцио- 
нальной системы и ее компонентов пре- 
дельно низок, а также состояния чрезмер- 
ной активности, приводящие к различным 
функциональным расстройствам, неблаго- 
приятны с точки зрения функционального 
комфорта. По-видимому, существует опре- 
деленный диапазон активации, который 
обеспечивает необходимый — тонический 
уровень функциональной системы, моби- 
лизацию ее активности, благоприятную 
для всего организма в целом и для его 
отдельных физиологических систем. Это 
уровень так называемой «продуктивной на- 
пряженности», в отличие от состояния дис- 
тонии и ультратонии, являющихся полюсо- 
выми состояниями напряженности. 

Для установления границ продуктивной и 
непродуктивной активации необходимо бы- 
ло разработать специальную модельную 
ситуацию, которая позволила бы мМакси- 
мально учесть всю совокупность условий, 
важных для исследования динамики изме- 
нения напряженности и ее количественной 
оценки, а в конечном счете для определе- 
ния зон функционального комфорта че- 
ловека. 

На основании эргономического анализа 
систем диспетчерского типа труда была 
синтезирована собирательная модель дея- 
тельности, отвечающая особенностям тру- 
довых процессов, их структуре и услови- 
ям. Модель имитировала дискретную де- 
терминированную деятельность, обобщен- 
ную единым алгоритмом и жесткой после- 
довательностью исполнительных операций, 
и выполнялась в меняющемся темпе рабо- 
ты. Алгоритм включал в себя более 40 
зрительных и двигательных операций и вы- 
полнялся в нескольких временных режи- 
мах — избыточном, продуктивном  (ком- 
фортном), допустимом (предельном) и не- 
продуктивном (дискомфортном), что в экс- 
перименте соответствовало пяти этапам ра- 
боты. Время на каждом этапе задавалось 
путем изменения временного режима 
предъявления зрительных задач. В начале 
деятельности по заданному алгоритму на 
экране предъявлялись последовательно 
три цифровых матрицы. В первой и треть- 
ей таблицах числа от 1 до 10 были раз- 
бросаны по экрану в случайном порядке. 
На второй таблице числа располагались 
последовательно от 1 до 5 в одном вер- 
тикальном ряду. Работа оператора с пер- 
вой и третьей таблицей проходила в ре- 
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жиме зрительного поиска, работа со вто- 
рой таблицей близка к режиму слежения. 
В процессе поиска и определения времен- 
ных режимов для выполнения описанного 
алгоритма мы исходили из времени рабо- 
ты оператора диспетчерского типа труда 
в реальных условиях, в ситуациях, близких 
к моделируемой деятельности, и собствен- 
но экспериментальных исследований. 
В результате было выделено пять времен- 
ных периодов выполнения заданного алго- 
ритма: время первого периода составля- 
л 10, второго — 80, третьего — 60, чет- 
-Би$5]ифяви — 35 секунд. 
Ц ИБбоБейи НазаееВяи основных экс- 
манси Ве ГАЯЯИи я составом ре- 


гисттивмшей электрофизиологической ап- 
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паратуры. Первая серия состояла из 30 
экспериментов с тридцатью испытуемыми; 
вторая — из пяти. Исследования проводи- 
лись с помощью полиэффекторного мето- 
да комплексной регистрации психофизио- 
логических параметров. Выбор такого спо- 
соба оценки сенсомоторной деятельности 
определялся главным образом спецификой 
изучаемой деятельности, включающей ра- 
боту зрительной и мышечной системы. Ре- 
гистрировались следующие параметры: 
электроэнцефалограмма (ЭЭГ) затылочной 
области, электроокулограмма (ЭОГ) — вер- 
тикальное и горизонтальное отведения, 
электрокардиограмма (ЭКГ), электромио- 
грамма (ЭМГ) общего разгибателя пальцев 
правой и левой рук общего сгибателя 


Эргономика 11 


У там 


1. График длительности работы мышц 
правой руки относительно { тре- 
буемого (в %) при работе в раз- 


личных временных режимах: — раз- 
гибатель пальцев;  ---- сгибатель 
пальцев поверхностный, -.-.-.-. раз- 


гибатель большого пальца. 

2. График зависимости амплитуды ЭМГ 
мышц правой руки при работе в раз- 
личных временных режимах (в отно- 
сительных единицах, за единицу при- 
нята величина амплитуды ЭМГ в 
| период работы): 

разгибатель пальцев, 

--- сгибатель пальцев поверхност- 
ный, 

- *- разгибатель большого пальца, 

—— суммарная амплитуда. 

3. Гистограммы длительности ЭОГ ис- 
пытуемых при работе с тремя таб- 
лицами для пяти периодов работы: 
Х — длительность ЭОГ в сек, У — 
длительность 1 периода эксперимен- 
та в сек, Й — число вариантов. 


пальцев и разгибателя большого пальца 
обеих рук. В качестве индикатора рабо- 
ты центральной нервной системы исполь- 
зовалась электромиограмма артикуляци- 
онных мышц нижней 
речь. 
Эффективность работы испытуемых оцени- 
валась по двум показателям — количеству 
допущенных ошибок в двигательных опе- 
рациях, выраженному в процентах (цена 
одной ошибки 3,8%), и уровню точности 
выполнения зрительных задач (также в 
процентах). 
При работе в пяти временных периодах 
ошибки, допущенные при выполнении дви- 
распределялись сле- 
первый период — 


губы — внутренняя 


гательных операций, 
дующим образом: з 


41%; во второй — 2,6%; в третий —1,9%; 
в четвертый — 5%; в пятый — 4,8%. 

Из приведенных данных видно, что | пе- 
риод, хотя и наиболее длительный по вре- 
мени работы (110 сек), характеризуется 
высоким процентом ошибок по двигатель- 
ным операциям. Для испытуемых время 
первого периода было избыточным, по-ви- 
гимому, имелся какой-то временной ре. 
зерв, позволяющий производить поиск оп- 
тимальных вариантов выполнения работы, 
что, естественно, приводило к снижению 
ее эффективности. 

Во || периоде отмечается рост эффектив- 
ности по двигательным операциям, кото- 
рый достигает максимума в !!! периоде. Учи- 
тывая, что эффективность зрительной ра- 
боты в |!! периоде также была высокой, ука- 
занный временной режим был признан 
продуктивным, то есть комфортным. Во 
временнбм режиме 1У периода эффектив- 
ность по обоим показателям снизилась. Но 
в связи с тем, что испытуемые в одной 
из проб выполнения алгоритма* работали 
безошибочно, режим 1У периода можно 
считать допустимым. В У периоде работы 
все испытуемые показали высокий процент 
ошибочности, при этом время выполнения 
алгоритма в полтора раза превышало за- 
данное, что указывало на несоответствие 
заданного временного режима возможно- 
стям оператора и на влияние дефицита 
времени. Кроме того, были отказы от ра- 
боты. Особо следует отметить низкий уро- 
вень работы испытуемых в дефиците вре- 
мени со зрительными задачами: по суще- 
ству, их деятельность сводилась к выпол- 
нению двигательных операций. На этом ос- 
новании режим \У периода был признан 
дискомфортным. 

Для проверки основного вывода по анали- 
зу эффективности деятельности был про- 
веден контрольный эксперимент, который 
следовал непосредственно за пятью перио- 
дами работы: испытуемым предложили ра- 
ботать в избыточном временном режиме, 
соответствующем периоду деятельности. 
Однако, несмотря на возможность рабо- 
тать медленнее, все испытуемые работали 
в том темпе, который соответствовал диа- 
пазону времени ||| периода. Это позволя- 
ет считать режим П| периода деятельно- 
сти оптимальным. 

Однако для окончательного вывода о про- 
дуктивности (непродуктивности) тсго или 
иного режима необходимо было соотнести 
данные эффективности с результатами по- 
казателей физиологических систем, опреде- 
ляющих исследуемую деятельность. 
Оценка урсвня активности мышечной сис- 
темы производилась по средней амплиту- 
де и длительности ЭМГ в момент движе- 
ния и по средней амплитуде и длитель- 
ности ЭМГ в интервалах между движени- 
ями. Анализ данных по ЭМГ показал, что 
тенденция изменения параметров, харак- 
теризующих работу мышц обеих рук, бы- 
значна, при этом основную нагруз- 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
маюсксяев\иенуеуеагаритм деятельности 


в каждом временнбм режиме выполнялся дважды. 


ку несли мышцы правой руки, среди кото- 
рых ведущая мышца — общий разгибатель 
пальцев. Исключением из указанной тен- 
денции был первый период деятельности, 
который на фоне низкой эффективности 
работы оператора характеризовался высо- 
кой активностью двигательной системы, 
представленной максимальным 
работы и наибольшей величиной амплиту- 
ды ЭМГ мышц левой руки (рис. 1, 2). Ука- 
занный эффект, видимо, можно объяснить 
влиянием фактора врабатываемости, кото- 
рый обязательно присутствует во всякой 
деятельности. 

При работе во временном режиме, соот- 


временем 


ветствующем ! периоду, высокие значе- 
ния амплитуды ЭМГ мышц правой и ле- 
вой рук а также длительность работы 


всех мышц служили проявлением неадек- 


ватного уровня активации двигательной 
системы. Так, недостаточная загруженность, 
когда испытуемый имеет возможность 
осуществлять двигательную деятельность 


максимально развернуто в пространстве и 
времени, обычно ведет к увеличению мы- 
шечной работы. В этом случае наблюда- 
ется отрицательное влияние фактора не- 
догрузки, который может проявляться в 
увеличении функциональной напряженности 
организма. Видимо, |! период работы мож- 
но рассматривать как переходную стадию 
к состоянию стабилизации, которая насту- 
пила к |! периоду. Эффективность рабо- 
ты в периоде характеризовалась луч- 
шими показателями, при этом уровень ак- 
тивности двигательной системы определял- 
ся, с одной стороны, снижением биоэлект- 
рической активности ведущей мышцы пра- 
вой руки, всех мышц левой руки, величи- 
ны суммарной амплитуды ЭМГ, с другой — 
стремлением амплитуды ЭМГ каждой мыш- 
цы к одной и той же величине, что, в свою 
очередь, является условием продуктивной, 
продолжительной работы. 

В 1У период работы биоэлектрическая ак- 
тивность мышц повысилась, а эффектив- 
ность резко упала. Характерно, что работа 
мышц правой руки в этот период сопро- 
вождалась однозначным повышением ак- 
тивности каждой мышцы. Эти данные дают 
основание считать, что повышение напря- 
женности мышц в этих условиях — следст- 
вие дефицита времени. 

В У период работы при дальнейшем уве- 
личении процента ошибочных ответов на- 
блюдался спад мышечной напряженности. 
По-видимому, это связано с отказом от 
некоторых испытуемых, в ре- 
зультате чего деятельность мышц при- 
няла неадекватную форму (в данном 
случае снизилась). Кроме того, как уже 
говорилось, испытуемые при работе в ус- 
ловиях максимального дефицита времени 
избирали для себя произвольный времен- 
ной режим работы, который по длитель- 
ности соответствовал длительности работы 
в | периоде, что и выразилось в сниже- 
нии напряженности двигательной системы. 
Чтобы определить влияние дефицита вре- 
мени на изменение параметров ЭМГ, был 
проведен однофакторный дисперсионный 
анализ, в результате которого была по- 


работы 


лучена статическая достоверная значи- 


мость влияния дефицита времени на ве- 
личину электрической активности общего 
разгибателя пальцев правой руки (по А и 
1). Анализ показл, что распределение ве- 
личины амплитуды ЭМГ общего правого 
характеризовалось 

равномерностью 


разгибателя 
большим разбросом и 
распределения величин при работе, соот- 
ветствующей, |, 1У и У периодам работы, 
в то время как |! период отличался упо- 
рядоченностью или стабилизацией мышеч- 
ной активности и меньшей выраженностью 
амплитуды ЭМГ. Таким образом, судя по 
эффективности, оптимальному уровню на- 
пряженности мышц и непроизвольному 
стремлению испытуемых работать именно 
в этом периоде, режим Ш периода был 
признан наиболее предпочтительным. Что 
же касается временных режимов | и ||, а 
также |У и У периодов, то можно сказать, 
что как функциональная недогрузка, так 
и перегрузка нежелательны для продук- 
тивной работы мышечной системы. 


пальцев 


Для оценки функционального состояния 


зрительного анализатора были применены 
два теста: поиск и прослеживание цифр в 
матрицах. Критерием состояния служила 
средняя длительность фиксации электро- 
окулограмм (ЭОГ). Анализ гистограмм по- 
казал, что распределение величин крите- 
рия для поиска цифр сравнительно плот- 
ное и лежит в диапазоне 0,2—0,8 сек 
(среднее 0,5 сек). Распределение для тес- 
та прослеживания цифр (рис. 3) отличает- 
ся большим, но равномерным разбросом 
величин в диапазоне 0,3—2,0 сек (среднее 
1,0 сек). Функциональное состояние зри- 
тельного анализатора рассматривалось в 
соответствии с изменением следующих 
статических параметров и критериев: сред- 
него арифметического длительности ЭОГ, 
коэффициента вариации среднего арифме- 
тического, критерия «хи-квадрат» и кри- 
терия Колмогорова. При этом учитыва- 
лись длительность периодов работы и ка- 
чество выполнения теста испытуемыми. В 
результате анализа были выделены три ре- 
жима работы. 


Период работы до 70 секунд— 
комфортный. Параметры теста поиска 
цифр х= 0,42-=0,06 сек. Характер выпол- 
нения теста испытуемыми по гистограмме 
однородный. Количество испытуемых, пол- 
ностью выполнивших тест, составляет 47%/.. 
Период от 70 до 40 секунд—на- 
пряженный. Параметры теста поиска 
цифр х=0,52-=0,08 сек. Характер выполне- 
ния теста испытуемыми по гистограмме 


неоднородный, массив величин х распада- 
ется примерно на три группы. Испытуе- 
мых, полностью выполнивших тест,— 40%. 
Режим характерен двумя точками: точкой 
входа в режим (период работы 60 сек), 
где испытуемые освоились с новыми усло- 
виями работы, и точкой выхода из режима 
(период работы — 45 сек). 


Период менее 40 секунд оказал- 
ся недостаточным для работы по 
данному алгоритму. Параметры теста по- 


«Техническая эстетика», 1974, № 9 
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эстетика», 


«Техническая 


иска цифр х=0,57 0,10 сек. Испытуемых, 
полностью выполнивших тест,— 21%. Рас- 
пределение данных средней длительности 


фиксации ЭОГ колеблется между нор- 
мальным и равномерным, причем равно- 
мерное распределение свидетельствует 


об ухудшении качества выполнения теста, 
а нормальное — о его повышении (как для 
поиска, так и для прослеживания цифр). 
Результаты анализа эффективности рабо- 
ты испытуемых с матрицами и распределе- 
ние величин средней длительности фик- 
сации, с одной стороны, и временного ре- 
жима работы —с другой обнаружили, что 
для данного вида деятельности оптималь- 
ным является время П и 1! периодов ра- 
боты. Деятельность работы в |У периоде 
может расцениваться как предельно до- 
пустимая, а период работы менее 40 се- 
кунд (У период) следует признать недо- 
пустимым. 

Проведенные исследования показали сле- 
дующее. 

Разработанная модель дискретной сенсо- 
моторной деятельности, связанная с рабо- 
той в меняющемся временном режиме, 
позволила произвести дифференцирование 
уровней напряженности и определить зо- 
ну функционального комфорта оператора. 
Было установлено также, что уровень вза- 
имокорреляции систем существенно меня- 
ется в разные 
деятельности. 


периоды сенсомоторной 
Максимальная корреляция 
степени активности наблюдается при наи- 
более неблагоприятных условиях деятель- 
ности, которые в экспериментах были свя- 
заны с дефицитом времени и периодом 
врабатывания. Благодаря статистическим 
методам обработки удалось выявить, что 
во временной зоне функционального ком- 
форта данные психофизиологических пара- 
метров носили упорядоченный характер и 
группировались вокруг одного континуума. 
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Новости техники 


Велосипед с новой системой привода при 
помощи качающихся педалей разработан в 
США. Центр качания педалей расположен 
близко от задней ступицы. Узла каретки 
нет, поэтому колесная база велосипеда ко- 
роче, а рама состоит только из одного 
трубчатого треугольника. За счет этого 
снижен вес и повышена прочность изделия. 
Качание каждой педали передается своему 
отрезку цепи. Цепи, двигаясь возвратно- 
поступательно, вращают 2 звездочки, кото- 
рые снабжены свободным ходом и распо- 
ложены по каждую сторону ступицы зад- 
него колеса. Пока выпущена односкорост- 
ная модель, скоро должна появиться мо- 
дель с плавным изменением передаточного 
отношения в широких пределах. Это будет 
достигнуто за счет перемещения центра 
качания рычагов — педалей, т. е. измене- 
ния отношения плеч. 

«Роршаг З@епсс», 1974, № 1, с. 52 с ил. 


Универсальные подставки на роликах для 
легкого перемещения холодильников, сти- 
ральных машин, кухонных плит и т. п. вы- 
пущены в ФРГ. Подставки монтируются 
без применения каких-либо инструментов, 
снабжены тормозом и используются при 
уборке помещений. 
«Е!ес{гопаснией еп», 
® 

Специальные обогреваемые передние и 
задние стекла стали устанавливаться на не- 
фирмы 
выделяющим тепло, 


1974, № 1, с. 34. 


которые автомобилей 


«Форд». 


модели 
Элементом, 
помещенная между двумя стек- 
лянными слоями прозрачная пленка, на 
которую нанесен тончайший металлический 


является 


слой. По краям стекол находятся токопро- 
водящие шины. Такие стекла марки «Сиэра- 
сайт» обогреваются равномернее и интен- 
сивнее, чем другие. Ввиду довольно зна- 
чительного потребления электроэнергии 
(при быстром оттаивании) требуется уста- 
новка отдельного специгльного трехфазно- 
го генератора (мощность 2,4 кВт, напря- 
жение 80—100 В). 

«Резеп Ме\уз», 1974, № 1. 


Автофургон и пикап, удобные для погру- 
зочно-разгрузочных работ, выпу- 
скать совместно фирмы «Фиат» и «Ситро- 
ен». Особенность конструкции — понижен- 
ный пол кузова за счет отсутствия общей 
оси задних колес. Привод на передние 
колеса. Двигатель бензиновый или дизель- 
ный мощностью около 48 кВт. Грузоподъ- 
емность 1,5 и 1,8 т. 


начали 


«Рез еп», 1974, № 2, с. 37 с ил. 


Запатентована простая схема переключения 
электробритв при напряжении 110—220 В. 
В зависимости от напряжения сети к об- 
автоматически подклю- 
емкость или же 


мотке двигателя 
чается соответствующая 
отключается с помощью полупроводнико- 
вого устройства, размещаемого в корпусе 
бритвы. 


«Ме\м Зет з{», 1974, № 881, с. 138. 


Эллиптическая ведущая зубчатка для вело- 
сипеда предложена в США. Идея сводит- 
ся к тому, чтобы меньшее время педали 
находились в положениях, близких к мерт- 
вой точке, и чтобы в этом положении пе- 
редаточное число было ниже. Согласно 
приведенному графику выигрыш в скоро- 
сти движения педалей в выгодном поло- 
жении по сравнению с невыгодным со- 
ставляет 18%. 


«МазсШпе Рез1оп», 1974, февраль, с. 43 сил. 
© 


Самое грузоподъемное безрельсовое тран- 
спортное средство (которое трудно на- 
звать грузовым автомобилем) построено в 
ФРГ. Масса шасси 260 т. Полезная на- 
грузка 500 т в случае использования двух 
тележек и 300 т в случае использования 
одной тележки. Размеры рамы с помощью 
гидравлики могут быть изменены: ширина 
от 2,6 до 4,3 м, высота на 1 м. Обе те- 
лежки имеют по две «подтележки», у каж- 
дой из которых 6 поворотных осей со 
сдвоенными пневматическими шинами (все- 
го 96 колес) и гидравлическое выравнива- 
ние по высоте. Привод осей передних под- 
тележек при помощи гидромоторов. Тран- 
спортное средство предназначено для об- 


служивания государственных электростан- 
ций. 
«КисеПасег ИеЙзсНгИ{», 1974, № 178, с. 27 
с ил. 


«Рез1еп Ме\уз», 1974, № 4, с. 31 с ил. 


Электропроводящие клеи, заменяющие в 
ряде случаев пайку и электропроводку, 
разработаны в Московском технологиче- 


ском институте. Клеи обладают хорошей 
прочностью (до 350 кгс/кв. см) и темпера- 
туростойкостью от —70 до +150°С. Осо- 
бенно ценны клем в тех случаях, когда со- 
единяемые или близко расположенные по- 
верхности боятся нагрева при пайке. Най- 
способы значительного сокращения 
сроков затвердевания клеев. 
«Изобретатель и рационализатор», 
№ 5, с. 19—20. 


дены 


1974, 


Экспертиза качества фотообъективов 30-ти 
различных марок проведена во Франции. 
Кроме абсолютного качества по баллам 
оценивалось и отношение суммарного бал- 
ла к стоимости. Как выяснилось, эти оцен- 
ки весьма сильно расходятся. Два лучших 
объектива, получившие наибольшее коли- 
чество баллов, оказались на 12-м и 17-м 
Месте по второму виду оценки. Из двух, 
оказавшихся на четвертом месте, один 
объектив получил первое место, а дру- 
гой — шестнадцатое. 

При‘ оценке ставились баллы за резкость 
при диафрагмах: полностью открытых 2,8 
и 5,6. Использовались «миры» имеющие 
от 10 до 70 линий на мм. Дополнитель- 
ные баллы ставились за повышенную 
резкость при полностью открытых диа- 
фрагмах и за линейную зависимость рез- 
кости от числа линий «миры». Интересно 
также, что у большинства объективов со 
светосилой 1,4 не наблюдается ухудшения 
резкости по сравнению с объективами со 
светосилой 1,8 и даже 2. 
«З<епсе её Уе», 1974, № 1, с. 


Увеличительная линза большого диаметра 
с оправой, включающей кольцевую люми- 
несцентную лампу, штатив с пантографом 
и шину для перемещения вдоль стола, 
выпущена в Англии. Устройство предназ- 
начается для использования в лаборато- 
риях, клиниках и для контроля сборок типа 
электронных и т. п. Люминесцентная лам- 
па (22 вт) обеспечивает освещение осмат- 
риваемой зоны без нагревания. Оптиче- 
ская сила линзы 3 диоптрии. Можно до- 
полнительно монтировать линзы в 4 и 


103—111. 


8 диоптрий. Радиус действия пантографа 
1,2 м. 

«Еес{са! Ве\меху», 1974, № 4, с. 110, с ил. 
[- 


Стеклопластиковые детали для автомобиль- 
ных кузовов и шасси стали стандартными 
в изделиях фирм «Волво» и «Сааб» (Шве- 
ция). 


Связующим является вещество 
марки «Параплэн П 19» отличающееся 
высокой гладкостью поверхности, малой 


усадкой и возможностью увеличения проч- 
ности с помощью вставок из металла. 

Из стеклопластика изготавливаются двери, 
капоты, гнезда фар, крышки двигателей, 
грязевые щитки. Преимущества по сравне- 
нию с металлом: отсутствие коррозии, лег- 
кое исправление при повреждении, вес в 
2 раза меньше, изготовление деталей де- 
шевле, так как не требуются парные штам- 
пы. 


«Впепеегито», 1974, № 2, с. 109. 
Библиотека 
Нелоотьяивсвонто технических 
е!ес{го.пеКгавхужТгиН, Лист, ВНИИТЭ 


«Невозможные» фигуры? 


В. Ф. Колейчук, архитектор, Москва 


«Здесь описаны рисунки несуществующих 
конструкций. Каждая отдельная часть вос- 
принимается как изображение трехмерного 
объемного предмета, но весь рисунок за 
счет неправильного соединения этих ча- 
стей кажется предметом-призраком. 
Пример такой конструкции показан на рис. 1. 
Каждая часть — это брусок прямоугольного 
сечения, но линии на рисунке соединены 
так, что изображенный предмет не сущест- 
вует в действительности. По мере того, как 
глаз следует вдоль грани бруска, изме- 
няется кажущееся расстояние от предмета 
до наблюдателя» [1]. 

В несколько эмоциональном описании «не- 
возможного» объекта его авторов Л. и 
Р. Пенроузов содержится неточность, ха- 
рактерная для многих других подобных 
описаний. Она-то и породила ряд недора- 
зумений при рассмотрении данного вида 
иллюзий. Эта неточность заключается в од- 
нозначном определении визуальной инфор- 
мации: «Каждая (треугольника. — 
В. К.) — это брусок прямоугольного сече- 
ния». Усомнимся в этом. 

Попытаемся ответить на вопрос — сущест- 


часть 


вуют или не существуют реальные про- 
странственные фигуры, соответствующие 
представленным рисункам? Если последние 
внимательно проанализировать на основе 
правил проекционного черчения, то задача 
нахождения пространственных объектов, 
соответствующих заданным проекциям, не 
кажется столь нереальной. 

Рассмотрим «треугольник Пенроузов». По- 
пытка получить трехмерную фигуру про- 
стым соединением прямых прямоугольных 
стержней сначала в узел А, затем в узел 
Б и в узел В ни к чему не приводит — 
в любом случае мы получим разомкнутую 
модель. 

Попробуем решить задачу по-другому. Бу- 
дем считать, что узлы А, Б и В находятся 
в одной плоскости и соответствуют реаль- 
ным узлам в пространстве. Расположив их 
на плоскости, мы заметим, что для сохра- 
нения заданной проекции достаточно об- 
разующие наших стержней, сходящихся в 
узлы, соединить плавной линией в виде 
буквы $, изогнутой в плоскости, включаю- 
щей ось зрения. Последнее условие по- 
зволяет с выбранной точки наблюдения ви- 
деть наши соединительные линии прямыми. 
На рис. 2 мы видим несколько проекций 
объекта, созданного предложенным мето- 
дом. Фото 2а получено с пространствен- 
ного объекта, положение которого по от- 
ношению к точке наблюдения почти соот- 
ветствует заданной проекции. Фото 26 по- 
казывает тот же объект с другой точки 
наблюдения и раскрывает форму стерж- 
ней образующих фигуру. Стержни эти 
в поперечном сечении имеют прямые 


углы, но изогнуты в продольном сечении. 
На рис. 3 показан второй вариант реше- 
ния той же проекции. 

Следующий объект — «камертон» 
труден для рассмотрения. Трудность заклю- 
чается в том, что, по сути дела,— это не 
самостоятельный объект, а рельеф на пло- 
скости. К такому заключению мы прихо- 
дим, рассматривая верхний зубец фигуры. 
Его образующие прямые с одной стороны 
ограничены торцовым эллипсом, а с дру- 
гой — перегибаясь, переходят в образую- 
щие следующих зубцов. В проекционном 
черчении известны подобные построения, 
они называются «приливами» и обозначают 
плавный переход от одной поверхности к 
другой. В данном случае это плазный пе- 
реход от верхнего зубца к плоскости, на 
которой находится рельеф. Дза других эле- 
мента (нижние зубцы) не вызывают слож- 
ностей — это цилиндры, сплющенные с од- 
ного конца. На рис. 5 мы видим простран- 
выполненный по задан- 


весьма 


ственный объект, 
ной проекции. Светотеневые построения в 
случае правильно нанесенной светотени не- 
сколько облегчают рассмотрение представ- 
ленных проекций. Однако условности пло- 
ского рисунка позволяют наносить свето- 
тень, не соответствующую — действитель- 
ности. В этой связи интересно заметить, 
что рассматриваемые прсекции различны- 
ми авторами преподносятся по-разному. 
В одном случае это чертеж, выполненный 
в линиях (рис. 4), в другом — чертеж со 
светотенью (рис. 1). 

Как известно, некоторые 
пользуют такого рода условность для соз- 
дания интересных графических работ. Гол- 
ландский художник М. Эшер, пользуясь 
этим приемом, достигает своеобразных ил- 
люзий. На его гравюре «Вечное движение» 
вода непонятным для зрителя образом со- 
вершает круговое движение, вращая ко- 


художники ис- 


лесо мельницы. 
Из опыта проекционного черчения извест- 
но, что для полного, или, вернее, одно- 
значного представления об объекте не- 
обходимо несколько характерных про- 
екций, так как одна проекция открывает 
путь к разночтениям при пространственном 
моделировании. 

Конструирование трехмерных фигур, ба- 
зирующихся на проекциях «невозможных» 
объектов, приводит в одних случаях к пол- 
ной в других — к частичной потере иллю- 
зии «невозможности». Доказательство то- 
му — найденное трехмерное решение пред- 
ложенной визуальной задачи (т. е. проек- 
ции). С точки зрения формообразования 
решение «невозможных» объектов расши- 
ряет наши представления о пространствен- 
ной форме в вопросах восприятия, а также 
в композиционных и пластических аспектах. 
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«Т реузольник Пенроузов». 
ространственный объект, построенный 
на основе проекции «треузольника Пенро- 
9308»: а) выбранная точка наблюдения 
определяет форму составляющих объект 
стержней: два из них воспринимаются 
как прямые; 6) вид тозо же пространст- 
веннозо объекта, раскрывающий форму 
стержней. 


2 а б 


\л 


Второй вариант пространственнозо ре- 
шения «треузольника Пенроузов»: а) вид, 
полностью соответствующий заданной 
проекции; 6) вид, раскрывающий форму 
составляющих треузольник стержней. 
«Невозможный» объект «камертон». 
Пластилиновая модель «камертона». 


«Художественное 
конструирование 


в 1ССРЬ 


18 октября в демонстрационном зале 
ВНИИТЭ открывается специализированная 
выставка «Художественное конструирование 
в ЧССР», 

Это будет не совсем обычная экспозиция. 
Чехословацкий институт промышленного 
дизайна, устраивая эту выставку, ставит 
своей целью углубить и расширить наши 
знания о развитии художественного конст- 
руирования в ЧССР. Главное внимание бу- 
дет сосредоточено не на готовых изделиях 
или макетах, а на показе самого процесса 
дизайнерской деятельности и тех методи- 
ческих принципов, на которых основывает- 
ся практика художественного конструиро- 
вания в Чехословакии. Место дизайнера в 
коллективе проектировщиков, степень его 
Участия в решении конкретных задач, ход 
его работы, результат, и, наконец, значе- 
ние этого результата — на все эти вопро- 
сы будут отвечать материалы выставки. 

В нескольких тематических разделах экс- 
позиции будут приведены примеры успеш- 
ного сотрудничества художников-конструк- 
торов с научно-исследовательскими инсти- 
тутами и предприятиями самых различных 
областей народного хозяйства: энергетики 
и железнодорожного транспорта, текстиль- 
ного машиностроения и автомобильной 
промышленности, медицинской техники и 
культурно-бытового оборудования. Будут 
продемонстрированы также примеры уча- 
стия дизайнеров в проектировании средств 
визуальных коммуникаций и фирменных 
знаков. 

Особый раздел выставки будет посвящен 
вопросам подготовки кадров художников- 
конструкторов в области машиностроения 
и производства изделий из стекла. 
Экспозиция «Художественное конструиро- 
вание в ЧССР» должна привлечь внимание 
широкого круга специалистов. 

Выставка продлится до 17 ноября с. г. 


Техническая 
эстетика в ФРГ 


а 
] нная выставка ФРГ 
на которой предусмотрен раздел «Техни- 
ческая эстетика в ФРГ». Он следует непо- 
средственно за вводной частью и предва- 
ряет собственно промышленную экспози- 
цию. Раздел посвящен теме «Жилая сре- 
да» и делится на подтемы: «Приготовление 
и прием пищи», «Ребенок в доме», «От- 
дых», «Работа в доме». В этом разделе 
будут представлены отдельные бытовые 
изделия и наборы, созданные с примене- 
нием методов художественного конструи- 
рования; показано, как оборудовать ими 
функциональные зоны жилища. Сопроводи- 
тельные тексты объясняют роль художест- 
венного конструирования в создании изде- 
л ысокого качества. 

п и раздел «Техническая 

и НА Я вначале 1975 года 


монст нроваться в Мин- 


ияаебефеКгазомКа. 


Комплект дверных 
и оконных приборов 
для общественных 
зданий 


Одной из художественно-конструкторских 
разработок, выполненных Ленинградским 
филиалом ВНИИТЭ, является комплект 
дверных и оконных приборов для обще- 
ственных зданий *. В ходе предпроектного 
исследования были определены требова- 
ния, предъявляемые к скобяным изделиям. 
Важнейшее из них — функциональность, 
то есть способность изделий надежно за- 
крывать и без усилий открывать окна и 
двери— в первую очередь связано с эрго- 
номическими требованиями. 

Кроме того, приборы для окон и дверей 
должны соответствовать антропометриче- 
ским данным — размерам и строению че- 
ловеческой руки. Правда, скобяные изде- 
лия, устанавливаемые в общественных зда- 
ниях (и в первую очередь ручки дверей), 


* Созданию этого проекта предшествовала разработка 
дверных и оконных приборов для современной квар- 
тиры («Техническая эстетика», 1973, № 3, с. 4—5). 


1,2. Ручка-кнопка для дверей с притвором. 


3. Вучка-кнопка для стеклянных качаю- 
шихся дверей. 


4. Ручка-кнопка для межкомнатных дверей 
и ручки цилиндрической формы для 
встроенной мебели. 


5.6. Фалевая ручка с засовом и защелкой 
для внутренних дверей. 


7. Надпись с обозначением этажа, уста- 
навливаемая на лестничных клетках и 
напротив шахты лифта. Номерной знак 
для кабинетов и зостиничных номеров. 
Ключи с подвесными номерами. 


8. Ключ, предназначенный для кабинетов 
(справа), ключ для зостинии (слева). 


Т. С. Самойлова, художник-конструктор, 
Ленинградский филиал ВНИИТЭ 


имеют иные размеры по сравнению с та- 
кими же изделиями для жилых зданий: 
величина здесь является одним из призна- 
ков «масштабности» интерьера. Но и в 
этом случае размеры ручек, особенно их 
толщина, не должны быть больше, чем это 
требуется для удобного захвата. Необхо- 
димо также, чтобы в ручках не было рез- 
ких острых граней, которые при захвате 
могут давить на руку. 

В комплект, разработанный художниками- 
конструкторами ЛФ ВНИИТЭ, входят шест- 
надцать изделий, предназначенных для зда- 
ний с повышенными архитектурными требо- 
ваниями (гостиниц и административных 
зданий) *. Это ручки для входных и внут- 
ренних дверей, окон, встроенной мебели, 
а также различные подвески к ключам с 
цифровыми индексами. 


* Авторы художественно-конструкторской разработки 
Н. В. Макшинская и Т, С. Самойлова, 


о 


ЗГТ, 


Су 


А идя 


Отличительным признаком, определяющим 
стилевое единство комплекта, является 
общность пластического решения. Форма 
изделий строится на сочетании цилиндра с 
прямоугольником (с помощью срезанных 
объемов). 


Все изделия, входящие в комплект, изго- 
товляются методом литья под давлением 
и штамповкой из латуня с последующим 
полированием и хромированием. 


Ручки для входных дверей выполнены в 
нескольких вариантах. Общность функции 
и единство формы делает их взаимозаме- 
няемыми. Установка той или иной ручки 
определяется лишь типом двери— с при- 
твором или без притвора. 


Традиционная форма ручки-кнопки для 
межкомнатных дверей содержит элементы, 
общие для всего комплекта. 

Ручка для встроенной мебели выполнена 


в виде цилиндра, на боковой поверхности 


2,6 


которого для удобства захвата имеются 
сферические лунки. 

Для дверей в кабинет учреждения или в 
гостиничный номер предлагается фалевая 
ручка с врезным цилиндровым замком, 
засовом и защелкой. Функцией обусловлен 
традиционный Г-образный силуэт ручки. 
Однако и в этом случае в пластике ее хо- 
рошо различимы характерные для комплек- 
та стилистические признаки. Общность ре- 
шения характерна и для элементов комп- 
лекта, несущих графическую информацию: 
надписи с указанием этажа, номерного зна- 
ка для двери, индикаторов для санузла и 
ключей с подвесными номерами. Четкие 
надписи, цифры и знаки хорошо читаются 
на черном фоне, Пластины, содержащие 
надписи и знаки, изготовляются методом 
литья под давлением. Шагреневая поверх- 
ность пластин декоративна и «функциональ- 
на»: на ней незаметны царапины, потер- 
тости, возникающие при замене номера. 


Проекты 17 
и изделия 


Брелоки для ключей гостиницы и админист- 
ративного здания унифицированы, но фор- 
ма элементов, на которых они крепятся, 
различна. В варианте для административ- 
ного здания — это круглый пластмассовый 
брелок черного цвета, с соответствующим 
номером; в варианте для гостиниц — пласт- 
массовый «стакан» черного цвета, имею- 
щий те же пластические особенности. 
Предлагаемый комплект, разумеется, не 
охватывает всей номенклатуры скобяных 
изделий для общественных зданий и мо- 
жет в дальнейшем дополниться. Вместе с 
тем это первая попытка комплексного под- 
хода к решению данной группы изделий 
на основе рассмотренных требований, 
Необходима, по-видимому, разработка ря- 
да сходных проектов, которые дали бы в 
руки строителям несколько комплектов 
различного назначения. 


Получено редакцией 22.04 74. 


Из картотеки ВНИИТЭ 


ДВЕРНЫЕ ЗАМКИ. 


Авторы художественно-конструкторской ча- 
сти проекта: О. С. Дорошенко, Д. Н. Шмель- 
ков [Киевский филиал ВНИИТЗ]. Изготови- 
тель — завод «Метиз» [Киев]. 


Накладные замки с засовом и защелкой 
для бытовых и служебных помещений 
имеют конструкцию поводков, которая 
исключает свободный ход рукояток и сок- 
ращает общее количество поворотов руко- 
яток и ключа. Крышка с механизмом зам- 
ка крепится непосредственно к двери. На 
лицевой стороне замка отсутствуют кре- 
пежные элементы. 

Специальные углубления на корпусе зам- 
ка и запорной коробки предназначены 
для крепления декоративных вставок из 
различных материалов в соответствии с 
фактурой и цветом дверного покрытия. 


ЗАМОК ДЛЯ ДВЕРЕЙ САНУЗЛОВ. 


Автор художественно-конструкторской ча- 
сти проекта А. П. Захаров. 
[Рижское СХК и ПТБ]. Изготовитель — за- 
вод «Курземе» [г. Айспуте]. 


Замок запирается и отпирается простым 

нажимом клавишной защелки. Отверстие с 

прот оположной стороны предназначено 

л иального штырьевого ключа, по- 

В еРМОНВЯТЕобходимости отпереть 
им. Н. А. Некрасова 

| еесго.пекга&\Ва.Норина, ВНИИТЭ 
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«Техническая эстетика», 


Японские 


дизайнеры —о себе 


— Какой образ возникает в вашем вооб- 
ражении, когда вы говорите о Японии? — 
так начал свою лекцию господин Кендзи 
Экуан, наш гость из Японии.— Может быть, 
вам представляются в первую очередь 
буддийские храмы? А может быть, грозный 
облик самураев? Или — подмостки театра 
Кабуки? Но есть ли это Япония? 

Господин Экуан не спешил сам отвечать 
на этот вопрос. Он прочел перед много- 
численными слушателями — сотрудниками 
ВНИИТЭ полуторачасовую лекцию, кото- 
рая вся целиком и была рассказом об об- 
лике Японии и о ее дизайне. 

Встреча с двумя ведущими японскими ди- 
зайнерами К. Экуаном, вице-президентом 
ИКСИДа, и У. Нисимото, начальником од- 
бюро «ГК индастриал 
дизайн», состоялась в конце июня текуще- 
го года. По признанию К. Экуана, эта 


ного из отделов 


поездка в СССР была его давнишней меч- 
той. Он ставил своей целью подробно 
ознакомиться с художественным конструи- 
рованием в нашей стране, со структурой 
ВНИИТЭ и его филиалов, с постановкой 
научно-методической работы, 
В кругах специалистов Кендзи Экуан ши- 
роко известен свсей энергичностью и орга- 
низаторскими способностями. В свои 44 го- 
да он является президентом ДЖИДА — 
ассоциации японских дизайнеров, насчиты- 
вающей 600 членов. Будучи также предсе- 
дат оргкомитета, он принимал самое 
я ФБибУвичиекав подготовке и про- 
в нии Уи. кодгреаава 486 ИД в Токио и 
(©) кебре. пеёсязомеогго да. 


Художественное кснструирование, по мне- 
нию К. Экуана,— зто такой вид человече- 
ской деятельности, перед которым откры- 
ваются сегодня самые большие перспек- 
тивы, однако в каждой стране оно разви- 
вается, преодолевая свои трудности. Япон- 
ские дизайнеры, помимо текущих задач, 
связанных с развитием и пропагандой мето- 
дов художественного конструирования, обя- 
заны решать еще и те проблемы, которые 
стоят перед страной в целом. Их творче- 
ская мысль, говорил Экуан, развивается в 
сфере трех важнейших жизненных проб- 
лем: недостаток территории, перенаселен- 
ность и традиции духовной культуры. Гу- 
манизация окружающей человека предмет- 
ной среды, приведение в соответствие 
двух неравномерно развивающихся ми- 
ров — мира технической культуры и мира 
духовной культуры — вот куда направлены 
усилия художников-конструкторов Японии. 
Здесь раскрывается еще один аспект дея- 
тельности. Разрабатывая те или иные про- 
мышленные изделия, дизайнеры преодоле- 
вают конфликтные ситуации не только в 
сфере производства, но и в среде консер- 
вативно мыслящего потребителя. Поэтому 
японские художники-конструкторы ввели в 
практику небольшие выставки лучших об- 
разцов дизайна, которые они устраивают 
непосредственно в магазинах, в универса- 
мах, универмагах. Кроме того, имеется 
книжный магазин с целой цепью филиалов 
по всей стране, где продается обширная 
литература по дизайну, свежая периодика 
о новых товарах, изготовленных с 


У нас в гостях 19 


Гости из Японии У. Нисимото (слева) и 


К. Экуан в одном из отделов ВНИИТУЭ. 


участием художников-конструкторов. Ассо- 
циация ДЖИДА со дня своего существо- 
вания поставила целью активно влиять на 
реконструкцию предприятий вовлекать 
все большее число промышленных отрас- 
лей в сферу художественного конструиро- 
вания. «И я утверждаю, — добавил К. Эку- 
ан, — что японские дизайнеры с полной 
энергией готовы сотрудничать со всеми 
людьми, кто желает сегодня делать мир 
более прекрасным». 
Во ВНИИТЭ г-н Экуан и г-н Нисимото под- 
робно ознакомились с деятельностью раз- 
личных отделов института, с текущими и 
планируемыми художественно-конструктор- 
скими разработками. 
В свою очередь К. Экуан рассказал о 
структуре и творчестве возглавляемого им 
независимого бюро «ГК индастриал ди- 
зайн», одного из крупнейших в Японии. 
Гости побывали в Ленинградском и Тби- 
лисском филиалах ВНИИТЭ, где г-н Эку- 
ан также прочел лекцию о японском ди- 
зайне. 
„.Один из последних слайдов, сопровож- 
дающих лекцию К. Экуана, изображал лю- 
бимую японцами, почти священную в этой 
стране гору Фудзи и на ее фоне — ветку 
цветущей сакуры. И если Фудзи символи- 
зирует собой вечную красоту, то расцвет- 
шая вишня — красоту преходящую. В пе- 
рекрещивании этих двух образов, сказал 
Экуан, мы, дизайнеры, и хотим символи- 
чески выразить наше эстетическое отноше- 
ние к жизни. 

С. А. Сильвестрова, ВНИИТЭ 


Лучшие изделия года 


(Австрия) 


В конце 1973 года в австрий- 
ском Дизайн-центре состоя- 
лась |Х ежегодная выставка 
промышленных изделий, на ко- 
торой экспонировалась продук- 
ция пятидесяти фирм страны *. 
По сравнению с 1972 годом 
было представлено больше ви- 
дов изделий (в том числе и 
машиностроения). Все отобран- 
ные для выставки экспонаты 
получают право на этикетку 
(ярлык) Дизайн-центра, являю- 
: Материалы получены из Австрийско- 


го института технической эстетики 
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стоек «Флексохром» для магазина 


Фирма-изготовитель «Бауер». 


2. Универсальный насос. Художник-конструктор 
В. Хельбль, фирма-изготовитель «Эрнст 

3. Очки со слуховым аппаратом, Художественно- 
конструкторская разработка и производство 


фирмы «Вьенатоне Хергерете». 


4. Микрофон «СК8 + С451». Художественно- 
конструкторская разработка и производство фирмы 


«Акустише унд Киногерете». 


> 


щуюся своеобразным знаком 
качества; лучшие изделия от- 
мечены Государственной, По- 
четной и Поощрительной пре- 
миями «Гуте Форм» (рис. 1— 
7). Высшая награда—Государ- 
ственная премия — присуждена 
портативной видеокамере, 

По мнению специалистов, выс- 


тавка свидетельствовала о 
признании в Австрии важной 
роли художественного конст- 
руирования в обеспечении ка- 
чества и конкурентоспособно- 
сти изделий, 


МЕТ 


1. Комплект трансформируемых металлических 


платья. Художник-конструктор Р. М. Штиг. 


Портативная видеокамера «Оймиг УС 551». 
Художник-конструктор Р. Цвергер. Фирма-изго- 
товитель «Оймиг». 

Камера оборудована визиром беспараллаксного 
типа и объективом с переменным фокусным 
расстоянием. Она позволяет записывать изо- 
бражение на магнитную ленту и может быть 
использована для любительских съемок, профес- 
сионального обучения и в быту (например, для 
наблюдения на расстоянии за детьми). Камера 
отличается малым весом (1100 г) и небольшими 
размерами (210%110%55 мм). Жюри отметило 
ее высокие художественно-конструкторские и 
технические характеристики. 


7% 


счелническая этике”, 


6. Спортивное ружье «Штейр-Манилихер Фрай- 
гевер 300». Художественно-конструкторская 
разработка и производство фирмы «Штейр- 
Даймлер-Пух». 

7. Алюминиевый павильон (часть оборудования 
подъемника для горнолыжников). Художник- 
конструктор Гарстенауер. Фирма-изготовитель 


«Ферейнигте Металлверке Рансхофен-Берндорф». 
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им. Н. А. Некрасова 
@ес\го.пекгазомка.ги 


Художественное 
конструирование 


в освоении космоса 


В. А. Сычевая, ВНИИТЭ 


Освоение космического пространства тесно 
связано с проектированием новой техники 
и новых видов деятельности. Разрабатывая 
форму орудий труда и предметов быта, 
объемко-планировочное решение искусст- 
венной среды обитания, художник-конст- 
руктор во многом определяет психомотор- 
ную активность человека в специфических 
условиях космического полета. Предлагае- 
мые художником-конструктором решения 
направлены на стабилизацию психики кос- 
монавта, повышение надежности и эффек- 
тивности его труда. В помещенном ниже 
обзоре проектов, выполненных дизайнер- 
ской фирмой «Рэймонд Лоуи — Уильям 
Снэйт», показаны примеры организации 
предметно-пространственной среды обитае- 
мого космического объекта. Дизайнеры 
фирмы комплексно решают поставленную 
проблему, объединяя отдепьные предметы 
быта в целостной объемно-пространствен- 
ной композиции интерьера. Форма эле- 
ментов оборудования бытового отсека 
эстетически выразительна и соответствует 
специфике космического жилья. 


Наибольший опыт художественного конст- 
руирования космического оборудования в 
США накоплен дизайнерской фирмой «Рэй- 
монд Лоуи — Уильям Снэйт». Она является 
консультантом НАСА * по вопросам дизай- 
на и в течение последних десяти лет по- 
стоянно участвует в проектировании косми- 
ческой техники. 

Специалисты фирмы выполнили ряд ком- 
плексных — художественно-конструкторских 
проектов, в том числе организации и обо- 
рудования функциональных зон транспорт- 
ных кораблей, предназначенных для регу- 
лярных сообщений с орбитальными стан- 
циями, и бытового отсека космической 
станции «Скайлэб». 

Разработки осуществлялись на основе пред- 
прсектных функционально-аналитических, 
эргономических и психологических иссле- 
дований. Варианты предложенных решений 
демонстрировались заказчику в виде эски- 
зов, рисунков, масштабных моделей и ма- 
кетсв в натуральную величину. Легкие по 
весу и экономичные в изготовлении макеты 
позволили тщательно изучать их в искус- 
ственно созданных условиях невесомости 
и быстро вносить необходимые изменения, 
что сокращало процесс проектирования. 
Комплексная разработка функциональных 
зон транспортных кораблей проводилась в 
январе-июне 1972 года и включала: плани- 
ровку и оборудование бытового отсека для 
космонавтов; организацию рабочего места 
экипажа космического корабля, выполняю- 
щего ремонтные и монтажные работы; про- 
ект модульной системы емкостей для хра- 
нения различных предметов. 

Отсек для экипажа из четырех человек про- 
ектировался в горизонтальном и верти- 
кальном вариантах, позволяющих в цилин- 


ы Национальное управление по аэронавтике и исследо- 
ванию космического пространства (США). 


1. Модель интерьера транспортного космического 
корабля (масштаб 1: 20). Горизонтальная компо- 
новка в трех ярусах: нижний — занимают кухня- 
буфет и кают-компания, где размещены стол, 
трехместный диван, два поворотных стула и пре- 


дусмотрено окно для передачи пищи из кухни, в 
стене вмонтирован комплекс радио- и телевизион- 
ного оборудования; в среднем ярусе — индивиду- 
альные каюты членов экипажа; в верхнем яру- 
се — головной отсек. 


2. Кают-компания с оборудованием для отдыха и кро- 
ватью, установленной перпендикулярно к плоскости 
пола. 

3. Вариант организации внутреннего пространства ко- 
рабля. 

4. Вариант оборудования кают-компании. 


5. Сиденье для кают-компании. 


6. Контейнеры-гармошки для 


7. Сервировочный 


поднос. 


напитков. 
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Мо 


4974. 


эстетикау 


Техническаа 


8, 9. Система для закрепления и хранения мелких 

предметов. 

10. Рабочее место, рассчитанное на нескольких опе- 
раторов. Оснащено комплексом ручных инструмен- 
тов и контрольно-измерительных приборов, кре- 
пежными деталями, запасными частями, а также 
химикатами и др. материалами. В компоновочной 
схеме учтены различные эргономические требова- 
ния (оптимальные углы зрения оператора, удоб- 
ство и легкость доступа к оборудованию, возмож- 
ность работы одной рукой, логическая последова- 
тельность осуществления операций и др.). 


8, 9, 10 


дрическом корпусё корабля, диаметром 
4 ми высотой 2,5 м, обеспечить комфорт- 
ные условия для работы и отдыха космо- 
навтов в течение семидневного полета. 
Другой проект — рабочее место экипажа 
корабля по ремонту и монтажу орбиталь- 
ных станций, в котором создана возмож- 
ность выполнения соответствующих опера- 
ций в условиях невесомости и перегрузок. 
Так, предложены устройства, фиксирующие 
руку космонавта, инструменты и материа- 
лы, спроектированы системы для хране- 
ния жидкостей и работы с ними, устройст- 
ва, улавливающие пыль, отработанные газы 
и прочие отходы ремонтно-монтажных ра- 
бот. Организация рабочего места обеспе- 
чивает его быстрое переоснащение и про- 
стоту ухода за оборудованием, а также 
возможность общего и местного освеще- 
ния рабочих поверхностей. Специальная 
информационная система содержит ин- 
струкции, необходимые для выполнения 
конкретных операций. - 

Емкости для хранения различных пред- 
метов, сконструированные на основе мо- 
дуля, представляют собой расчлененный на 
отделения куб со стороной 609 мм. Вы- 
движные внутренние секции удобно рас- 
крываются, что облегчает доступ к их 
содержимому. Для закрепления предметов 
в емкостях предложены подушечки из пе- 
нопласта, прижимные ремни и пружины, 
передвижные внутренние вставки. Все это 
надежно предохраняет содержимое емко- 
стей от ударных нагрузок и вибраций. 

В рамках общей программы исследования 
условий обитаемости на околоземных ор- 
битальных станциях в 1967—1973 годах была 
проведена разработка бытового отсека 
космической станции «Скайлэб». 

На основе изучения комплекса человече- 
ских факторов дизайнерам предстояло ор- 
ганизовать различные функциональные зо- 
ны бытового отсека. Сложность поставлен- 
ной задачи обусловливалась спецификой 
новой космической программы и отсутст- 
вием данных о психофизиологических по- 
следствиях длительного пребывания в кос- 
мосе. 

Тщательно разработанная методика проек- 
тирования позволила решить ряд конкрет- 
ных задач, связанных с учетом таких фак- 
торов, как невесомость, длительность по- 
лета (до 56 суток), полная замкнутость и 
изолированность окружающей среды, ока- 
зывающие отрицательное воздействие на 
психику и физическое состояние человека. 
В результате критического анализа обору- 
дования корабля «Аполлон», а также быто- 
вого отсека, шлюзовой камеры, стыковоч- 
ного узла и причальной конструкции ко- 
рабля «Сатурн 1УВ» был обнаружен ряд 
недостатков, усиливающих ощущение пси- 
хофизического дискомфорта: визуальный 
хаос, создаваемый элементами ‘конструк- 
ции и их цветовой схемой, дисгармония 
форм, неравномерность освещения, блики, 
раздражающие зрение, резкие тени и т. д. 
Одновременно были выявлены те условия, 
которые следовало обеспечить в бытовом 
отсеке орбитальной станции: возможность 
уединения космонавтов; благоприятный пси- 
хологический климат и обстановку, приб- 
лижающуюся к земной; возможность опре- 
деления при невесомости направления 
«верх» и «низ». 


Для проведения специальных эргономиче- 
ских исследований был подготовлен макет 
бытового отсека с помощью которого 
определялись размеры функциональных 
зон и планировалось размещение оборудо- 
вания в кают-компании, раздельном сани- 
тарно-техническом узле, индивидуальных 
помещениях для сна и хранения личных 
вещей. При этом учитывались возможные 


‚движения и позы (например, при смене 


одежды), а также удобство пользования 
привязными системами. 

Кают-компания «Скайлэба» предназначена 
для совместного принятия пищи и прове- 


дения досуга, что должно способствовать 
установлению благоприятного психологиче- 
ского климата и лучшему отдыху космо- 
навтов. В этих целях здесь предусмотрен 
большой иллюминатор. Было разработано 
несколько вариантов оборудования кают- 
компании. В одном из них дизайнеры пред- 
ложили цилиндрический стол, соответствую- 
щий форме помещения, благодаря чему 
создается иллюзия его увеличения. На по- 
воротной столешнице смонтирован духовой 
шкаф для приготовления пищи, на стенах 
размещены емкости для хранения вещей. 
В другом варианте проектировался стол 
консольной конструкции с емкостями для 
книг, журналов, магнитофонных лент, экра- 
на для просмотра диапозитивов и кино- 
фильмов. Предусматривались емкости для 
расфасованных пищевых блюд в модуль- 
ной упаковке, подогреваемых в настольном 
духовом шкафу. Используя результаты 
антропометрических исследований худож- 
ники-конструкторы предложили поместить 
рабочую поверхность стола на расстояние 
1 м от пола с учетом слегка согнутого 
положения космонавтов в условиях неве- 
сомости. Для определения оптимальной 
высоты расположения емкостей в стенах 
и в столе художники-конструкторы изгото- 
вили специальный макет интерьера. Над 
столом и вокруг него были запроектиро- 
ваны «поручни», облегчающие передвиже- 
ние космонавтов. Важное значение для 
данной зоны имеет эффективная «привяз- 
ная система», обеспечивающая ориентацию 
в положении «верх» и «низ». С этой целью 
было предложено сиденье коробчатой фор- 
мы, снабженное фиксаторами для бедер и 
пальцев ног. 

Во избежание визуального хаоса потолок, 
пол и стены в бытовом отсеке оставлены 
гладкими. Разнообразие вносят настенные 
часы и календарь, которые, по мнению 
проектировщиков, должны приближать ус- 
ловия к земным. 

Особую трудность представляло проекти- 
рование раздельного санитарно-техниче- 
ского узла, разработанного в нескольких 
вариантах. Обращает внимание оригиналь- 
ная конструкция душа, состоящего из двух 
поддонов и полупрозрачного пластмассо- 
вого мешка с застежкой молния, В собран- 
ном виде поддоны образуют футляр, куда 
убирается мешок. 

В целях создания лучших условий для от- 
дыха космонавтов дизайнеры предложили 
индивидуальные помещения для сна. 
Специально разрабатывалась бортовая кро- 
вать с трубчатым каркасом, на который 
натянуто особое полотно. Предусмотрен 
встроенный прикроватный светильник с ре- 
гулируемым «козырьком». Изоляцию спаль- 
ного места обеспечивает примыкающий к 
нему шкаф для одежды и личных вещей. 
Оборудование, предназначенное для при- 
нятия пищи и хранения продуктов, вклю- 
чает сервировочные подносы со столовы- 
ми приборами, полужесткие контейнеры со 
встроенными нагревательными элементами, 
аэрозольные бутылки и контейнеры-гар- 
мошки. Был, в частности, предложен мяг- 
кий футляр (с секциями для готовых блюд 
и концентратов), который можно раскла- 
дывать на коленях сидящего космонавта 
и крепить к скафандру. 

В настоящее время бюро «Рэймонд Лоуи — 
Уильям Снэйт» проектирует оборудование, 
предназначенное для женского состава 
смешанных космических экипажей. 

Опыт показывает, что художники-конструк- 
торы в сотрудничестве с учеными, инжене- 
рами и представителями других профессий 
могут внести важный вклад в создание на- 
дежной космической техники и формиро- 
вание среды, обеспечивающей жизнедея- 
тельность и работоспособность человека 
в космосе. 


Получено редакцией 4.04.74, 


Методические рекомендации по проведению 
экспертизы эстетических показателей 
качества изделий, заявленных 

как промышленные образцы 


В комплекс требований предъявляемых к 
«промышленным образцам», входит опре- 
деление новизны и оценка их эстетического 
уровня. С этой целью экспертные службы 
Всесоюзного научно-исследовательского 
института государственной патентной экс- 
пертизы (ВНИИГПЭ) проводят экспертизы 
на новизну и на выявление эстетических 
достоинств «промышленных образцов». 

Накопленный во ЕНИИТЭ опыт работы по 
промышленным образцам, а также разра- 
ботка научных методсв оценки и контро- 
ля потребительских свойств промышлен- 
ных изделий” позволил приступить к с0- 
ставлению совместно с ВНИИГПЭ «Методи- 
ческих рекомендаций по проведению экс- 
пертизы эстетических показателей качества 
промышленные 


изделий, заявленных как 


образцы» *". 

Авторы методических 
вили своей целью поднять экспертную ра- 
боту по промышленным образцам на уро- 
вень новых задач, сзязанных с повышени- 
ем качества продукции, а также разрабо- 
тать единые принципы и организационную 
структуру проведения оценки эстетических 


рекомендаций ста- 


показателей. 

Рекомендации рассчитаны главным обра- 
зом на специалистов в области эксперт- 
ной оценки, но могут быть использованы 
патентоведами и разработчиками, для ко- 
торых знакомство с детальным экспертным 
анализом художественно-конструкторского 
решения и с требованиями к эстетическому 
уровню различного вида промышленных 
изделий может оказаться полезным при 
проектировании, создании и патентовании 
новых изделий, 

Рекомендации состоят из пяти разделов и 
приложений к ним. В разделе «Общие по- 
ложения» излагаются теоретические пред- 
посылки и общие принципы эстетической 
оценки. Сущность теоретической концепции 
сводится к рассмотрению эстетических 
свойств изделий как общественных харак- 
теристик, выражающих через форму изде- 
лия его общественную ценность (степень 
совершенства, полезность, целесообраз- 
ность и т. п.) ***. При таком подходе эсте- 
тическая оценка выступает как обобщен- 
ный критерий качества, в котором опосре- 
дованно выражаются все достоинства и 
недостатки изделия. 


*’ Примеры оценки эстетических достоинств промыш- 
ленных изделий, заявленных в качестве промышленных 
образцов. М. 1969, (ВНИИТЭ), Примеры экспертных 
Заключений на новизну по заявкам на промышленные 
образцы. М., 1968, (ВНИИТЭ). Примеры составления 
заявок на промышленные образцы. М., 1968. (ВНИИТЭ). 
Временная инструкция о порядке рассмотрения заявок 
на п ышленные образцы. М., 1966, (ВНИИТЭ). 


ых т@дические рекомендации по проведению экс- 
п з тВуНФАЮХтееказателей качества изделий, 
З) ь как промышленные образцы. М., 1973, 
(ВНИИ им. Н. А. Некрасова 


ий ; ое аооками Расширенные те- 


Одной из задач при составлении методи- 
ческих рекомендаций явилась разработка 
системы научно обоснованных эстетических 
показателей, спираясь на которую, эксперт 
может проводить художественно-конструк- 
торский анализ заявленного изделия и на 
его основе давать оценку. 

В разделе «Порядок проведения эксперти- 
зы» рассматриваются основные этапы про- 
цесса экспертизы — подготовительный, 
включающий ознакомление эксперта с из- 
делиями по представленным фотографиям 
и тщательную проверку всех сопроводи- 
тельных материалов, основной, включаю- 
щий художественно-конструкторский ана- 
лиз и оценку эстетических показателей ка- 
чества заявленного изделия, и заключи- 
тельный, на котором составляется и оформ- 
ляется экспертное заключение. Последова- 
тельное выполнение всех этапов эксперти- 
зы обеспечивает полноту —исследова- 
ния изделия, а также позволяет еще на 
подготовительном этапе принять решение 
о проведении полной или частичной (при 
недостатке материалов и документов) экс- 
пертизы. 

В разделе «Анализ эстетических показате- 
лей качества» дается структура этих пока- 
зателей (см. таблицу) и подробный ком- 
ментарий к ним. 

Экспертиза эстетических показателей рас- 
сматривается как процесс исследования из- 
делия с точки зрения взаимосвязи ценно- 
стного содержания и формы. 
Предложенная структура эстетических по- 
казателей является схемой экспертного ана- 
лиза художественно-конструкторского ре- 
шения заявленного изделия. Всесторонне 


Таблица 


А. А. Трофимов, художник-конструктор, 


вниитЭ 


исследуя изделие, эксперт оценивает его 


по каждой из трех предложенных позиций’ 


(обобщенный показатель). Содержание 
каждой из них раскрывается следующим 
образом. 

Информационная выразителеность предпо- 
лагает способность изделия отражать в 
форме различные социально-эстетические 
идеи и представления (знаковость), нали- 
чие в изделии совокупности признаков 
формы обусловливающих ее отличие, не- 
похожесть на другие подобные изделия 
(оригинальность), соответствие формы из- 
делия основным тенденциям формосбразо- 
вания изделий родственных групп (соответ- 
ствие стилю), отражение в форме изделия 
связи со средой, а также выявленность от- 
дельных временных признаков, характери- 
зующих эстетические взгляды современно- 
го общества (соответствие моде). 
Рациональность формы связана с выявле- 
нием в форме изделия выполняемой им 
функции, его конструктивного решения, 
особенностей технологии изготовления и 
применяемых материалов (функционально- 
конструктивная приспособленность), а так- 
же способа и удобства работы с изделием 
(целесообразность). При анализе изделия 
с точки зрения рациональности его формы 
рассматриваются эргономические показате- 
ли качества. 

Целостность композиции предполагает ор- 
ганическую взаимосвязь всех композицион- 
ных признаков (масштабности, пропорцио- 
нальности, ритмичности и т. п.), обеспечи- 
вающую согласованность и соразмерность 
формы в целом и ее частей (организован- 


ность объемно-пространственной структу- 


Структура эстетических показателей качества изделия 


Комплексный Обобщенные 


Единичные показатели 


показатель показатели 
Эстетический Информационная | Знаковость 
показатель выразительность | Оригинальность 
качества Соответствие стилю, 


ансамблю, моде 


Рациональность | Функционально-конструктивная приспособхенность 
формы Целесообразность 
Целостность Организованность объемно-пространственной струк- 
композиции туры 

Тектоничность 

Пластичность 


Графическая прорисованность формы и элементов 
Цветовой колорит 


№9 


1974, 


«Техническая эстетика» 


№9 


1974, 


«Техническая эстетика», 


ры), выявление в 
реальной 


форме изделия его 
структуры и закономерностей 
конструктивного решения, а также харак- 
тера распределения нагрузок (тектонич- 
ность), обеспечение выразительности фор- 
мы с помощью моделировки ее частей 
и целого (пластичность), характерность 
очертания формы изделия в целом и де- 
талях, а также выразительность элементов 
знаковой информации (графическая прори- 
сованность формы), взаимосвязь и сочета- 
ние цветов (цветовой колорит). 


В зависимости от характера и сложности 
исследуемого объекта экспертизу предла- 
гается проводить по всей совокупности 
эстетических показателей (не рассматрива- 
ются лишь те показатели, которые несуще- 
ственны для данного изделия). 
Анализ эстетических свойств, основанный 
на сравнении заявленного изделия с эта- 
лоном,— важный этап экспертизы, от кото- 
рого зависит окончательный вывод об эсте- 
тическом уровне изделия. В методике 
сформулированы требования к изделию- 
эталону, который является конкретным вы- 
ражением технико-эстетических требова- 
ний, предъявляемых к «промышленным об- 
разцам». Для определения эстетического 


уровня промышленных образцов в мето- 


дике применялся разработанный во 
ВНИИТЭ метод ОКАЭГ*, основанный на 
учете количественных оценок ведущего 


эксперта и группы специалистов. Выбор 
этого ‘метода был сделан с учетом постав- 
ленных задач — оперативного проведения 
экспертизы при участии небольшого числа 


специалистов, 


В разделе «Количественная оценка эстети- 
ческих показателей качества» рассматрива- 
ются основные положения о порядке вы- 
ведения количественной оценки в баллах, 
а также предлагается оценочная шкала и 
расчетные формулы, по которым опреде- 
ляется количественная оценка. В соответ- 
ствии с этими положениями количествен- 
ная оценка осуществляется экспертами на 
основе сравнительного анализа заявленно- 
го изделия и изделия-эталона по всем 
обобщенным показателям. Изделия, полу- 
чившие удовлетворительную оценку по 
эстетическим показателям (3 балла и вы- 
ше), могут быть признаны промышленным 
образцом. 

В последнем разделе рассматриваются осо- 
бенности экспертного заключения, которое 
должно быть выполнено строго по типовой 
форме, 


Библиотека 
ГВ ИфбеНКаА. ее совапертом и группой. 


(6) ь й | ВСВ ИбМКО ти «Техническая эсте- 


Особое внимание обращается на составле- 
ние окончательного вывода, в котором за- 
явленное изделие признается по эстетиче- 
ским показателям удовлетворительным или 
неудовлетворительным. 

Наряду с разработкой теоретических ос- 
нов методические рекомендации содержат 
конкретные примеры анализа эстетических 
показателей качества промышленных образ- 
цов. Так, в «Приложении» дается художе- 
ственно-конструкторский анализ формы за- 
явленного изделия отдельно по каждой 
из трех групп эстетических показателей 
на примере конкретных изделий, а также 
полный анализ в соответствии с предло- 
женной структурой. В «Приложении» со- 
держатся типовые формы экспертных за- 
ключений с учетом требований ВНИИТЭ и 
образцы экспертных заключений по изде- 
лиям различных видов (машиностроения и 
изделий культурно-бытового назначения). 
При разработке рекомендаций учитыва- 
лось, что замечания, изложенные в экс- 
пертных заключениях, могут быть исполь- 
зованы в промышленности при дальнейшей 
работе по улучшению качества изделий, 
поэтому форма экспертных заключений 
предусматривает четкое определение кон- 
кретных недостатков исследуемых изделий. 
Эффективность разработанной методики 
будет проверена практикой. Ряд ее поло- 
жений может быть в дальнейшем ‘дорабо- 
тан и уточнен. Практика экспертизы про- 
мышленных образцов покажет, насколько 
требования, изложенные в 
рекомендациях, 


методических 
способствуют выявлению 
изделий с высокими технико-эстетическими 
показателями. 


Получено редакцией 10.07.74 


Хроника 


ПОЛЬША 
В мае с. г. в Варшаве, в помещении Ин- 
ститута технической эстетики состоялась 


выставка «Дизайн Финляндии». Экспониро- 
валась конторская и детская мебель, пред- 
меты хозяйственного обихода, изделия из 
стекла, фарфора, пластмассы, ювелирные 
украшения, ковры, плакаты. Проект экспо- 
зиции разработал художник-конструктор 
Б. Райалин. (Информация ИТЭ ПНР). 


АНГЛИЯ 


В апреле—мае с. г. в лондонском Ди- 
зайн-центре состоялась выставка «Франция 
в цвете», посвященная использованию цве- 
та в работах французских дизайнеров и ор- 
ганизованная Высшим советом по техниче- 
ской эстетике Франции и парижским Цент- 
ром художественного конструирования. 
Экспонировалось уличнсе и промышленное 
оборудование, предметы культурно-быто- 
вого назначения. Использование цвета в 
городской производственной и жилой 
среде иллюстрировалось с помощью аудио- 
визуальных средств. («Дизайн», 1974, № 304). 


КАНАДА 


В августе с. г. в провинции Онтарио в те- 
чение двух недель проводился | между- 
народный семинар ИКСИДа по художест- 
венно-конструкторскому образованию «Ин- 
тердизайн-74». Цель семинара — исследова- 
ние роли дизайнера в управлении процес- 
сом роста городов и выработка рекомен- 
даций по улучшению состояния малых на- 
селенных пунктов, на которые отрицатель- 
но влияет быстрое развитие крупных 
промышленных центров. 

25 дизайнеров из разных стран работали 
в городах Порт-Хоуп и Кобург над проб- 
лемами «индустрия обслуживания», с«ту- 
ризм и досуг», «окружающая среда и дея- 
тельность населения» и т. д. Предложен- 
ные участниками семинара рекомендации 
предполагается использовать для модерни- 
зации местной промышленности, расшире- 
ния сферы обслуживания, развития туриз- 
ма и т. д. (Материалы ВНИИТЭ). 


ФРГ 


В марте — июне с. г. в Кёльне была раз- 
вернута международная выставка «Дизайн 
и коммуникация» в которой участвовали 
15 стран. Экспонировалось около 500 опти- 
ческих и акустических устройств, передаю- 
щих визуальную и звуковую информацию, 
системы аудио-визуальной коммуникации, 
сгруппированные в семь тематических раз- 
делов: «Что понимается под термином ди- 
зайн?», «Что такое коммуникация», «Знак 
и системы знаков» и пр. Демонстрирова- 
лись специальные мультивизионы. (Мате- 
риалы ВНИИТЭ) 


* * 


18—20 октября с. г. в Дюссельдорфе со- 
стоится конгресс Международного совета 
организаций по прикладной и промышлен- 
ной графике (ИКОГРАДА), который будет 
посвящен проблемам подготовки дизайне- 


ров-графиков и использованию средств 
визуальной коммуникации в системе 
школьного обучения. На предстоящем 


конгрессе помимо общих заседаний пла- 
нируются семинары, дискуссии, просмотры 
диапозитивов и учебных фильмов. Осо- 
бое внимание будет уделено разработке 
программы и методики преподавания спе- 
циальных предметов, вопросам эффектив- 
ности обучения ит. п. (Материалы ВНИИТЭ) 


Реферативная 


информация 


Проект городского автобуса (Италия) 


О 1ага1!по В. Зш@ю рег ип ашюоБиз игЬапо.— 
«Ротиз», 1974, 1, М 530, р. 46—47, 11. 


Художник-конструктор Б. Джардино раз- 
работал проект городского автобуса с ку- 
зовом из модульных панелей, закрепляе- 
мых на алюминиевом каркасе без криво- 
линейных элементов. Боковые панели со- 
стоят из наружных и внутренних пласт- 


массовых стенок с прокладкой из пенопо- 
лиуретана. На каждой внутренней стенке 
имеются сформованные заодно с ней два 
сиденья. Большая поверхность остекления 


кабины водителя обеспечивает хорошую 
обзорность, передний и задний бамперы, 
изготовляемые из полиуретана, унифици- 
рованы. Предусмотрено применение колес 
уменьшенного диаметра, что позволяет 
понизить уровень пола салона и облегчает 
посадку и выход пассажиров. Возможна 
сборка кузовов различной длины и вме- 
стимости. 


Ю. Ш. 


Психология 
сравнительного 
восприятия размеров 
(Япония) 


Иида < Т. Хотта Сикакутэки-на 
оокиса хандан-но сэйкакуса.— «Когэй нию- 
су» 1973, т. 41, № 1, с. 56—59. 


Сотрудники отдела художественного конст- 
руирования Японского государственного 
института исследований промышленных из- 
делий Т. Иида и А. Хотта провели экспе- 
риментальные исследования сравнительно- 
го восприятия пространственных величин. 
Использовались разновеликие плоские и 
объемные фигуры сравниваемых размеров, 
по-разному освещенные и окрашенные. 

В постановке задачи экспериментаторы ис- 
ходили из того, что способность человека 
зрительно определять размеры объектов 
зависит от его индивидуального опыта. 
Испытуемые были разделены на две груп- 
пы, резко различные по степени натрени- 
рованности в визуальной оценке линейных 
и объемных величин. Одну группу состав- 
ляли женщины с гуманитарным, а другую — 
мужчины с техническим образованием. 
Группам предъявлялись две разновеликие 
фигуры в условиях варьирования освещен- 
ности и цвета. Плоские фигуры изобража- 
лись на экранах через проекторы с регу- 
лируемым размером кадра, а объемные 
фигуры предъявлялись в виде кубов. 

В эксперименте с плоскими неокрашенны- 
ми фигурами (при яркости их освещения 
0,29 нити 0,21 нит) было установлено, что 
пропорционально к увеличению размеров 
объектов увеличивались ошибки в опреде- 
лении их реальных величин; при уменьше- 
нии размеров ниже некоторых пределов 
снова росло отклонение оценок от истин- 
ных значений. Выяснилось весьма значи- 
тельное влияние яркости освещения объ- 
ектов на точность определения их разме- 
ров. Характер этого влияния определяется 
законами Пайпера и Рикко. 

Те же закономерности подтвердились в 
эксперименте с окрашенными квадратами 
(желтым, красным, зеленым и синим). При 
этом отмечалось, что объекты желтого и 
красного цветов кажутся ббльшими, а зе- 
леные и синие — меньшими. 

В эксперименте с объемными фигурами 
выяснилось, что их цвет не влияет на вос- 
приятие размеров. Однако при изменении 
величины и освещенности объектов их ви- 
зуально определяемые размеры не соот- 
ветствовали истинным. 

В целом исследования подтвердили пра- 
вильность исходной посылки, показав, что 
точность визуального определения разме- 
ров зависит от тренированности человека. 
У неподготовленных людей оценки в сред- 
нем превышали действительные размеры 
вдвое, у подготовленных они иногда были 
меньше действительных, 


М. А. Новиков, ВНИИТЭ 
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№ 


«Техническая эстетика», 1974, 


В. И. Арямов, 1. Экспериментальный образец пожарной автоцистер- 


Экспериментальный ть 


художник-конструктор, ВНИИТЭ 2. Вид спереди двух автомобилей. Сопоставление с 
серийным пожарным автомобилем делает нагляд- 


образец А информативность формы автомобиля нового 
пожарного автомобиля а мое: 


В апреле этого года прошли испытания 
экспериментального образца пожарной 
автоцистерны, изготовленного на основе 
художественно-конструкторского проекта 
ВНИИТЭ *. 

Автомобиль был подвергнут обмерам, взве- 
шиванию, ряду стендовых испытаний. 
Непосредственное ознакомление с экспе- 
риментальным образцом и данные испы- 
таний вызывают замечания двоякого рода. 
При изготовлении образца сохранена ос- 
новная компоновочная концепция автомо- 
биля. Его композиция, форма, пропорции 
очень информативны. 

Вход в переднюю кабину (на места води- 
теля и командира) значительно удобнее, 
чем у других автомобилей с подобной ком- в 
поновкой. Удобен вход и в задние отделе- петазалариоиаененицениианоаииииеавивиащивяи 
ния кабины. Кабина в целом чрезвычайно № —= | 

просторна, общение членов экипажа ничем \ в — о, `= } 
не затруднено, переходу с одной стороны отн 
на другую мало препятствует расположен- 

ный посередине кожух привода насоса. 

Расположенное в нише над цистерной обо- 

рудование (лестницы и рукава) легко до- 

ступно с земли. 


РИСИИУ ГАРИНА 


‚— 


Испытания на стенде опрокидывания по- 
казали, что высота центра тяжести, по срав- 
нению с аналогичной серийной автоцистер- 
ной, уменьшилась на 120 мм, а угол ста- 
тической устойчивости (угол бокового кре- 
на до начала опрокидывания) увеличился 
на 42257 **, Эти различия позволяют суще- 
ственно повысить скорость безопасного 
прохождения поворотов и, следовательно, 
общую скорость движения. 

Короткий спадающий передок кабины 
обеспечивает видимость земли перед авто- 
мобилем в 2,5 м (у серийного автомоби- 
ля —в 9 м). 

В то же время при изготовлении экспери- 
ментального образца допущено много от- 
клонений от проекта и его художественно- 
конструкторской части, отразившихся на 
эстетических, эргономических и эксплуата- 
ционно-технических качествах автомобиля. 
Так, например, увеличена (на 180 мм), по 
сравнению с проектной, высота кабины, что 
особенно бросается в глаза спереди: увели- 
чение высоты и без того больших лобовых 
стекол делает пропорции переднего фаса- 
да трудно воспринимаемыми. В проекте 
предусмотрено сужение в плане передка 
кузова, благодаря чему угловые стойки ло- 
бового стекла приобретают схождение (на- 
клон к середине). В образце же они па- 
раллельны, а выглядят расходящимися. Да- 
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1974, 


«Техническая эстетика», 


ы Я 3 ничо кая Фик, 1974, № 7, с. 22—26. 
т ол < и ольше, чем у базового грузо- 
таиоВ М -НоКРасВЯегабаритной нагруз- 

ь о, 


)еесго.пеКгазоуКа.ги 


28 Проекты и 3. Вид сзади тех же автомобилей показывает, на- 
изделия сколько ниже (несмотря на завышение по сравне- 
нию с проектным) расположено съемное оборудо- 

вание на новом автомобиле. 

4. Рабочее место водителя требует уточнения уста- 
новки сиденья, педалей и рычагов, устранения 
кромки панели, проходящей прямо перед коленя- 
ми водителя. 

5. Конфигурация задка кузова полностью отличается 
от проектной. 

6. Створчатые двери не складываются полностью, 
«съедая» значительную часть ширины дверного 
проема. 

7. Для съема рукава с серийного пожарного авто- 
мобиля боец должен, держась за поручень, под- 
няться на ступень кузова, 


8, 10. Сравнение моментов входа в кабину серийного 
и нового пожарных автомобилей не требует 
комментариев. Следует лишь напомнить, что си- 
денье, видимое в кабине серийного автомоби- 
ля,— четырехместное, сквозное; боец, входя- 
щий первым, должен подвинуться внутрь, преж- 
де чем сможет сесть следующий. В новом ав- 
томобиле, как видно на рис. 6 и 12, каждый 
боец имеет свое сиденье. 


9. Приспособление для съема лестницы доступно с 


земли, но лишь при полностью вытянутых, напря- 
женных руках. 


11. На новом автомобиле все операции по съему 


оборудования производятся с земли, без всякого 
напряжения. 


Проекты и 
изделия 


29 


30 Проекты и 
изделия 


лее, за счет завышенной толщины стально- 
го листа и отказа от применения пласт- 
Масс чрезмерно ужесточена и утяжелена 
конструкция кабины; база примененного 
шасси на 500 мм больше проектной; на 
150 мм удлинен передний свес — все это 
привело к значительной перегрузке перед- 
него моста, придало машине сильный на- 
клон вперед и таким образом нарушило 
естественное восприятие пропорций и ком- 
позиции автомобиля. По этим же причи- 
нам уменьшен угол переднего свеса (20°30” 
по сравнению с 24° в проекте), что ухуд- 
шает проходимость машины, 

Значительны отдельные недостатки эрго 
мического и конструктивного характера. 
Например, неудовлетворительной оказалась 
планировка рабочего места водителя, в 
особенности расположение педалей и ры- 
чага переключения передач (оно противо- 
речит ГОСТу). Нижняя кромка панели щи- 
та приборов проходит прямо перед коле- 
нями водителя, создавая опасность травм. 
Створки дверей задних кабин при откры- 
вании складываются не полностью, отчего 
теряется значительная часть конструктив- 


ной ширины дверного проема (ширина в 
свету 720 мм по сравнению с 900—1000 мм 


по проекту) и возможность одновременного 
входа и выхода двух бойцов не реализует- 
ся. Вопреки проекту пневматический при- 
вод дверей даже не сдублирован ручным. 
Положительные качества и недостатки экс- 
периментального образца автоцистерны 
подробно изложены в протоколе испыта- 
ний *. Комиссия отметила «более высокие 
тактико-технические и эксплуатационные по- 
казатели автоцистерны вагонного типа по 
сравнению с серийными автоцистернами» 
и рекомендовала «приступить к рабочему 
проектированию автоцистерны... с целью 
создания в 1975 г. опытного промышлен- 
ного образца», имея в виду ее производ- 
ство взамен существующей модели. При 
этом рекомендовано «доработать докумен- 
тацию, обеспечив соответствие внешних 
форм проекту, разработанному ВНИИПО 
и ВНИИТЭ и защищенному авторским сви- 
детельством от 28 февраля 1972 года за 
№ 2369». Даны подробные рекомендации 
по исправлению компоновки и улучшению 
конструкции узлов и оборудования автомо- 
биля. «При устранении недостатков, изло- 
женных в протоколе», заключает комиссия, 
образец «способен успешно конкурировать 
с лучшими зарубежными образцами». 


* ПрФкол является частью акта испытаний от 22.05 
19 
Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
аесиго.пекгабоува. [$ редакцией 11.06.74. 
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«Техническая эстетика», 


Триеннале стекла 


и фарфора (ЧССР) 


Маг 1Коуё ]. Рогсе] &п у ] аопс!, — "Ротоу”, 
1974, №2, $. 14/21, И. 


В чехословацком городе Яблонец на Нисе, 
где с 1969 года проводятся выставки «Мир 
предметов», летом 1973 года состоялась 
| Международная выставка стекла и фар- 
фора (Триеннале), в которой приняли уча- 
стие ряд фирм и объединений из Австрии 
(«Тиролер Гласхютте» и «К. И. Ридель»), Да- 


нии («Копенгагенская королевская фабри- 
ка»), ПНР («Минэкс»), СССР («Разноэкспорт», 
«Новоэкспорт»), ФРГ («Розенталь», «Томас»). 
Основной экспозиционный замысел выстав- 
ки принадлежит специалистам Института 
культуры жилища и одежды (УБОК), оформ- 
ление выполнил коллектив известных чехо- 
словацких архитекторов и 
(Л. Бенеда, Б. Рыхлинк и др.). 
Проведение международной выставки стек- 
ла и фарфора в ЧССР связано с сущест- 
вованием здесь давних традиций стеколь- 
ного производства, а открытие | Триеннале 
приурочено к 25-летию 


художников 


национализации 


стекольной промышленности ЧССР. 

Организаторы чехословацкого раздела ста- 
вили своей задачей показать, как в социа- 
листической стране удовлетворяются по- 


Яя> 


«Лесов» (ЧССР). 


© 


1. Сервиз «Романа», 
изготовитель «Стара 

2. Столовый и кофейный 
изготовитель «Миростовице» (ПНР). 

3. Сервиз «Йозефина», 
тель «Лоучки» (ЧССР). 

. Кофейный сервиз, керамика. Фирма «Томас» (ФРГ). 

«Лада». Автор проф. Я. Ежек, предприятие-изготовитель 


фарфор. Авторы Я. Пиха, Э. 
Роле» (ЧССР). 
сервиз, керамика. Автор А. Садульский, предприятие- 


Кофейный сервиз 


. Сервиз «Домино», 
ская королевская фабрика (Дания). 


требности населения в высококачествен- 
ных, совершенных в художественном отно- 
шении изделиях из стекла и фарфора. 
В то же время сопоставление отечествен- 
ной продукции с зарубежной должно бы- 
ло, по мнению устроителей выставки, со- 
действовать дальнейшему развитию пред- 
ставленных отраслей производства. 
Международное жюри, возглавленное про- 
фессором пражской Высшей художествен- 
но-промышленной школы О. Эккертом, 
присудило авторам лучших работ 4 главных 
премии и 25 медалей. Предполагается, что 
выставка стекла и фарфора, которая бу- 
дет проводиться каждые три года, окажет 
существенное влияние на качество изделий 
из этих материалов. 


Л. Б. Мостовая, ВНИИТЭ 


Роженьский, предприятие- 


фарфоровый. Автор В. Долейш, предприятие-изготови- 


фарфор. Автор А. М. Тролле, изготовитель — Копенгаген- 


32 За рубежом 


Конторский стул (ФРГ) 


Меце $Ц2оепегаНоп.— «Мбеье! Ицемог Рез1п», 


1974, МТ, $. 114/115, Ш. 


Новая модель вращающегося конторского 
стула из пластмассы и металла разработа- 
на дизайнерским бюро «Д-Тим» в Штут- 
тгарте. 

Предпроектные исследования помогли вы- 
явить недостатки изделий-аналогов: слож- 
регулирования высоты сиденья и 
спинки, использования роликов и др. Было 
что бортик сидений часто 


ность 


установлено, 
сжимает нервные соединения и кровенос- 
ные сосуды ног; отсутствие опоры для 
спины сидящего при наклоне вперед (даже 
незначительном) приводит к деформации 
позвоночника, вызывает дополнительные 
нагрузки на внутренние органы. 

Эргономические исследования опытных мо- 


метрическими данными. Благодаря враще- 
нию спинки, изменению ее наклона и во- 
гнутой форме сиденья около 80% всех 


видов конторских работ, обычно выполняе-` 


мых сидя с наклоном туловища вперед, 
теперь производятся в движении, что сни- 
мает статические нагрузки на шейные по- 
звонки и мышцы спины, рук и ног. Этому 
же способствует автоматически переме- 
щающаяся соответственно движениям си- 
дящего спинка стула, вогнутая 
часть которой охватывает спину, удержи- 
вая ее в определенном положении. При 
этом обеспечена оптимальная досягаемость 


нижняя 


всех зон столешницы. Приподнятый вверх 
закругленный выступ спинки, располагаясь 
между лопатками, предотвращает искрив- 
ление позвоночника. 
Новой конторский стул отличается тща- 
тельной проработкой формы, контрастным 


цветовым решением. Умело использованы 


делей позволили разработать стул, удоб- особенности материалов. 
ный для людей с различными антропо- Е. П. 
Критика, библиография риоды философами, физиками, поэтами, 
художниками. 
Найденные ими закономерности смешения 
и взаимодействия цветов открыли пути к торов книги, 
Систематизация получению новых цветовых эффектов и 
. а сочетаний, нахождению общих приемов 
и применение цвет колористического построения картин. Стре- 
мясь осмыслить накопленный опыт, Э. Де- 
лакруа одним из первых среди художни- 
ков стал обсуждать физиологические и 
психологические особенности воздействия 
Книга Л. Герике и К. Шёне «Феномен цвета. Это оказало определенное влияние 


цвет» * — прекрасно иллюстрированное по- 
собие по цветоведению, в котором освеща- 
ются принципы систематизации цветов, осо- 
бенности их воздействия и возможности 
применения. Авторы книги широко извест- 
ны своими работами по цветовому оформ- 
лению машин и станков, производственных 
помещений, архитектурных ансамблей. Они 
Участвовали в создании «Каталога цветов 
для художников-конструкторов» **, содер- 
жащего 485 образцов цвета, полученных 
на основе двенадцати стандартных пигмен- 
тов, используемых лакокрасочной промыш- 
ленностью ГДР. 

В первой части рецензируемой книги дан 
развернутый обзор учения о цвете, начи- 
ная с античности до настоящего времени; 
показаны принципы систематизации цвета, 
разработанные в разные исторические пе- 


иж - 


Г тс ке г., эсв9 я о К. Раз РВаАпошеп Еаг- 
4 Тпеоме Шгег Ап\ууеп4ип8. 
Ш р | ВАВВИВА 1970, 174 $.. ПЕ. 


сим. Н.. 5 Н%акрааава Б., В1еНЕег О.., 


ВЫ 4е безайиие, 


на последующие поколения художников и 
получило отражение в работах И. Иттена 
и В. В. Кандинского, пытавшихся связать 
цвет и форму, выявить его эмоциональ- 
ную значимость. 

Во второй части книги рассматриваются 
вопросы практического применения цвета. 
Подчеркивается, что «цвет и форма вос- 
принимаются не отвлеченно, а в совокуп- 
ности с другими качествами. Каждое цве- 
товое явление зависит от его отношения к 
окружающему миру». В этой связи рас- 
крывается влияние материала, фактуры и 
освещения на цвет, роль цветовых контра- 
стов, закономерности гармонии. Подроб- 
но разбирается психология восприятия цве- 
та, его влияние на человека, зависящее 
от внешних условий и ассоциаций. Рассмат- 
ривается символика цвета и его информа- 
тивность. Исходя из идей научной система- 
тизации цвета, авторы предлагают свою 
классификацию, основу которой составля- 
ет цветовой круг (см. рис. на 4-й стр. об- 
ложки). На базе этой системы создан упо- 
мянутый выше каталог цветов, дающий 


наглядное представление о широких воз- 
можностях их гармоничного сочетания. 

Заслуживают внимания рекомендации ав- 
касающиеся использования 
цвета в художественном конструировании 
и цветовой отделке с учетом таких факто- 
ров, как функция, форма и величина пред- 
мета, количество цветов окраски, их род- 
ственность и контрастность, символика и 
традиционность. При этом указывается, что 
доминирующий фактор следует выбирать 
в соответствии с назначением изделий, кон- 
центрируя особое внимание на психофи- 
зиологическом и эстетическом воздействии 
цвета. Далее приводятся принципы «цвето- 
вого конструирования», а также примеры 
исходных цветосочетаний для отделки 
промышленных изделий, интерьеров и т. д. 
Обстоятельно описывается выбор цвета для 
упаковки всевозможных товаров, в том 
числе и экспортируемых в разные страны. 
В заключение авторы подчеркивают, что 
систематизация цвета, имеющая большое 
значение для художественного конструиро- 
вания, должна основываться на данных на- 
уки и практики, давать представление об 
основных законах колористики. В то же 
время для художника-конструктора такая 
систематизация не является ограничиваю- 
щим фактором — она «вооружает средст- 
вами для улучшения плохих результатов 
и для более легкого достижения хороших». 
Книга представляет интерес для широкого 
круга дизайнеров, художников, искусство- 
ведов и всех, кто занимается вопросами 


цвета. 
И. В. Пенова, ВНИИТЭ 
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УДК [658:7.05]:712.4 

Соловьев Ю. Б., Яковлевас-Матецкис К. М. О неисполь- 
зованных возможностях защиты окружающей среды. — «Техническая 
эстетика», 1974, № 9, с. 1—2. 

Статья посвящена рассмотрению одного из путей решения пробле- 
мы защиты окружающей среды от вредного влияния промышлен- 
ных выбросов — озеленению промышленных территорий. Отмечают- 
ся причины крайне недостаточного использования этого действен- 
ного средства защиты природы. Пожалуй, лишь несколько десятков 
промышленных предприятий страны имеют санитарно-защитные 
зоны и озеленены в соответствии с современными научными тре- 
бованиями. Значительная работа по преобразованию индустриаль- 
ной среды проделана Вильнюсским филиалом ВНИИТЭ. Разрабо- 
танные им рекомендации легли в основу проектов озеленения ряда 
промышленных предприятий Литовской ССР. 


УДК 003:769.91 

Бельскис А. Кибернетическая система символов. — «Техническая 
эстетика», 1974, № 9, с. 8—10, 5 ил. 

Затрагивая проблему создания и использования знаковых систем 
в различных сферах человеческой деятельности, автор предлагает 
собственную концепцию построения искусственного языка символов 
и демонстрирует ее на конкретном примере — знаковой системе, 
разработанной им для области радиоизмерений. В структуре сим- 
волов системы заключен весьма «экономный» набор геометриче- 
ских элементов, с помощью которых ‘удается закодировать большой 
объем информации. 


УДК 62—506:612.821 

Левшинова Ж. В. Определение временных зон функционально- 
го комфорта при сенсомоторной, деятельности. — «Техническая 
эстетика», 1974, № 9, с. 10—13. Библиогр.: с. 13 (7 назв.), 3 ил. 
При исследовании сенсомоторной деятельности в меняющемся тем- 
пе работы была создана экспериментальная модель, с помощью 
которой были установлены зоны функционального комфорта опе- 
ратора, характеризующиеся максимальной согласованностью психо- 
физиологических параметров. Были установлены уровни активации 
зрительной и двигательной систем в зависимости от временного 
режима деятельности и определены индикаторы состояния этих 
систем, чувствительные к различным усложнениям сенсомоторной 
деятельности. 


УДК 62.001.2:7.05.001.5 


Колейчук В. Ф. «Невозможные» фигуры? — «Техническая эстети- 
ка», 1974, № 9, с. 14—15, 5 ил. Библиогр.: с. 14 (3 назв.). 

аа двухмерному изображению соответствует бесчисленное 

тво а в пространстве трех измерений. Иллюзия, 

БифанезЯЗкные») фигуры могут стать реальностью. 

Я] диаг \оВекваарваое решение сложной визуальной зада- 

руирфваюкнвофенове проекций так называемых «невоз- 


ыы объектов нескольких объемных фигур. 


УДК 683.1.001.2:7.05 

Самойлова Т. С. Комплект дверных и оконных приборов для 
общественных зданий. — «Техническая эстетика», 1974, № 9, с. 16— 
17, 8 ил. 

Рассматривается художественно-конструкторская разработка комп- 
лекта скобяных изделий для общественных зданий выполненная 
Ленинградским филиалом ВНИИТЭ. В комплект входят шестнадцать 
изделий предназначенных для установки в зданиях с повышенными 
архитектурными требованиями (гостиниц и административных зда- 
ниях). В ходе исследования определены требования, предъявляе- 
мые к скобяным изделиям. 


УДК 629.78.001.2:7.05 

Сычевая В. А. Художественное конструирование в освоении кос- 
моса. — «Техническая эстетика», 1974, № 9, с. 21—23, 10 ил. 

Задачи художников-конструкторов в проектировании космического 
оборудования. Анализ разработок американской дизайнерской 
фирмы «Рэймонд Лоуи—Уильям Снэйт» для бытового отсека орби- 
тальной станции «Скайлэб» и транспортных космических кораблей. 


УДК 62:705.004.12.001.421 

Трофимов А. А. Методические рекомендации по проведению 
экспертизы эстетического уровня промышленных изделий, заяв- 
ленных как промышленные образцы. — «Техническая эстетика», 1974, 
№ 9, с. 24—25, 1 табл. 

Анализируются разработанные ВНИИТЭ совместно с ВНИИГПЭ 
«Методические рекомендации по проведению экспертизы эстети- 
ческого уровня промышленных изделий, заявленных как промыш- 
ленные образцы». Обосновывается важность учета эстетического 
аспекта качества при экспертизе изделий. Рассматриваются общие 
методические принципы проведения экспертизы эстетического 
уровня изделий, заявленных в качестве промышленных образцов, 
методы анализа и структура эстетических показателей, ‘уровень 
требований, предъявляемый к эстетическим показателям качества 
изделий, а также методы количественной оценки эстетических по- 
казателей в баллах. 


УДК 629.114—477.001.2:7.05 

Арямов В. И. Экспериментальный образец пожарного автомоби- 
ля. — «Техническая эстетика», 1974, № 9, с. 27—30, 11 ил. 

По результатам испытаний образца пожарной автоцистерны, изго- 
товленного на основе художественно-конструкторского проекта 
ВНИИТЭ, отмечаются преимущества нового автомобиля по сравне- 
нию с аналогичной серийной автоцистерной а также важнейшие 
недостатки, являющиеся следствием отступлений от проекта. 


«Планетарная» система классификации цве- 
та, предложенная „Л. Герике и К. Шгне. Каж- 
дая «планета» представляет собой совокуп- 
ность иветов, полученных путем смешения 
однозо из пизментов центральнозо круза с 
пизментом, отстоящим от исходнозо на чет- 
верть. круза (см. статью И. В. Пеновой 
«Систематизация и применение ивета») 
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